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厚钢板制作 ，并按照 200mm 的间距在板 背面 

双向加肋。模板宽度与墩柱截面边长相等，长度 

为 1．5m和 lm两种规格 ，竖向拼缝全部放在角 

部，角模根据倒角尺寸制作，宽度为 14cm。长度 

仍为 1．5m和 lm，同样按 200ram的间距加肋 

该套模板形状如放大的普通定型组合钢模板， 

在边肋及中肋适当的地方每隔 15cm 根据组合 

钢模板位置情况留有 13ram的圆孔 ，各块模 

图 4 角模图(单位 ：mm) 

板之间可用普通组合钢模板中的任何连接配 

件，具有一定的通用性，并可与普通组合钢模板 

组合使用。模板加工图见图 2～图 4。 

2 模板的拼装支立 

根据各墩柱 的高度将模板进行拼装。5m 

高墩柱用 2块 1．5m 和 2块 1．Om模板组成， 

4．5m高墩柱用 3块 1．5m模板组合，4m高墩 

柱用 2块 1．5m 和 1块 1．Om模板组合，大面模 

板之问用 u 型卡连接，与角模之间用 12ram 

螺栓连接，加强纵向拼缝连接强度。 

模板施工顺序见图 5 

2．1 涂剧脱模剂 

模板支立前应认真清理表面的砂浆 ，保证 

模板面平整、清洁，然后均匀涂刷未经污染的新 

机油作为脱模剂，防止砼粘皮，出现麻面现象 ， 

并使得砼拆模后色泽一致。 

2．2 板缝止浆 

如果模板拼缝处缝隙较大 ，极易产生漏浆 

或砂线现象，为消除这一弊病，在拼装前用泡沫 

纸裁成 5era 宽的条子，将其夹入两模板之间， 

浇筑前洒水将泡沫纸湿润，即可达到止浆和防 

止出现砂线的目的。 

2．3 模板定位与加同 

利用测量仪器放样定出墩柱模板边线，承 

台砼浇筑时在墩柱四周埋入 8根 25mm的短 

钢筋，用以卡住墩柱模板的底 口位置，模板沿高 
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项，其中部级 4项，基本实现了TQC活动注重 

实效，质量上一、二个台阶的目标。但我们清醒 

地看到 TQC工作还存在不少问题，各级领导 

的认识水平和重视程度还不一样，群众性 TQC 

活动的发展还 不平衡 ，工程(砼)中的缺陷和问 

题时有发生 ，至于和其它先进单位比，差距就更 

大了。今后对这些存在问题我们将继续改进，并 

使 TQC工 作与 GB／T1 9000国家系列标准接 

轨，把质量管理和质量保证工作提高到新水平。 

(I-接第 29页) 

度方 向每隔 80cm 左右用 48x 3．5mm 脚手 

钢管围檩加固，沿纵向每边用 2排钢管加固，围 

檩四角交叉处钢管用十字扣件连接，钢管与模 

板之间用 3型扣件连接，在柱顶用缆风绳埋入 

地锚拉牢，以提高模板的整体稳定性 。 

2．4 搭设施工操作平台 

为方便砼及柱顶埋件的施工 ，必须搭设施 

工操作平台，施工平台利用 48×3．5脚手钢 

管沿墩柱四周搭设，并设置足够的斜撑以增强 

其稳定性，上部铺设脚手板并与支架扎牢 ，施工 

操作平台必须与墩柱模板相隔至少 5era，不得 

紧靠或者与墩柱模板相连接，防止操作平台抖 

晃时影响模板稳定。 

3 拆模后砼质量情况 

砼浇筑完后夏季一般 1d即可拆模，温度较 

低时须延长至 2～3d。拆模后经全面检查砼表 

面平整 ，色泽一致，棱角分明，线条顺直，无明显 

的砂线出现，砼外形尺寸及各柱之 间相对位置 

误差均小于评定标准值，分项工程质量评为优 

良，达到了预期的目的。 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

