NTS-352型全站仪的使用

一、全站仪的常用功能

1.角度测量

2.距离测量

3.标准测量

4.对边测量

5.悬高测量

6.点放样

7.距离放样

8.面积测量

二、全站仪的安置

操作参考：仪器的整平与对中

1、安置三脚架：首先，将三脚架打开，伸到适当高度，拧紧三个固定螺旋。

2、将仪器安置到三脚架上：将仪器小心地安置到三脚架上，松开中心连接螺旋，在架头上轻移仪器，直到锤球对准测站点标志中心，然后轻轻拧紧连接螺旋。

3、利用圆水准器粗平仪器

①旋转两个脚螺旋A、B，使圆水准器气泡移到与上述两个脚螺旋中心连线相垂直的一条直线上。

②旋转脚螺旋C，使圆水准器气泡居中。

4、利用长水准器精平仪器

①松开水平制动螺旋、转动仪器使管水准器平行于某一对脚螺旋A、B的连线。再旋转脚螺旋A、B，使管水准器气泡居中。

②将仪器绕竖轴旋转90º（100g），再旋转另一个脚螺旋C，使管水准器气泡居中。

③再次旋转90º，重复①②，直至四个位置上气泡居中为止。

5、利用光学对中器对中

根据观测者的视力调节光学对中器望远镜的目镜。松开中心连接螺旋、轻移仪器，将光学对中器的中心标志对准测站点，然后拧紧连接螺旋。在轻移仪器时不要让仪器在架头上有转动，以尽可能减少气泡的偏移。

6、最后精平仪器

按第4步精确整平仪器，直到仪器旋转到任何位置时，管水准气泡始终居中为止，然后拧紧连接螺旋。

三、角度测量

1.水平角右角和垂直角的测量

确认处于角度测量模式，按下列操作步骤进行：

	操作过程
	操作
	显示

	①照准第一个目标A：
	照准A
	V  ：  82°09′30″

HR：   90°09′30″

置零   锁定   置盘    P1↓


	②设置目标A的水平角为0º00ˊ00"

按F1（置零）键和F3（是）键
	F1

F3
	水平角置零
>OK?

---    ---     [是]    [否] 
V：   82°09′30″

HR：    0°00′00″

置零  锁定  置盘   P1↓


	③照准第二个目标B，显示目标B的V/H。
	照准目标B
	V：   92°09′30″

HR：   67°09′30″

置零  锁定  置盘   P1↓



2.水平角的设置

1）通过锁定角度值进行设置

确认处于角度测量模式。

	操作过程
	操作
	显示

	①用水平微动螺旋转到所需的水平角；
	显示角度
	V：   122°09′30″

HR：   90°09′30″

置零  锁定  置盘   P1↓


	②按F2（锁定）键；
	F2
	水平角锁定

HR:¨ 90°09′30″

 >设置  ?
---     ---     [是]    [否] 


	③照准目标；
	照准
	

	④按F3（是）键完成水平角设置*1），显示窗变为正常的角度测量模式。
	F3
	V：   122°09′30″

HR：   90°09′30″

置零  锁定  置盘   P1↓


	*1）若要返回上一个模式，可按F4（否）键。


2）通过键盘输入进行设置

确认处于角度测量模式

	操作过程
	操作
	显示

	①照准目标
	照准
	V：   122°09′30″

HR：   90°09′30″

置零  锁定  置盘   P1↓


	②按F3（置盘）键

	F3
	水平角设置 
HR：  

输入   ---    ---    [回车]


	③通过键盘输入所要求的水平角*1），如：150º10′20″
	F1
150.1020

F4
	V：   122°09′30″

HR：  150°10′20″

置零  锁定  置盘   P1↓


	随后即可从所要求的水平角进行正常的测量。*1）参阅2.10“字母数字的输入”。


四、距离测量

1.连续测量

确认处于测角模式

	操作过程
	操作
	显示

	①照准棱镜中心
	照准
	V：     90°10′20″

HR：  170°30′20″

H-蜂鸣    R/L   竖角   P3↓


	②按[image: image10.png]


键，距离测量开始*1），2）；

	[image: image2.png]


 


	HR：  170°30′20″

HD*[ r ]                <<m

VD：                    m

测量   模式   S/A     P1↓
HR：  170°30′20″

HD*             235.343m

VD：             36.551m

测量   模式   S/A     P1↓


	显示测量的距离*3）—*5）

再次按[image: image3.png]


键，显示变为水平角（HR）、垂直角（V）和斜距（SD）
	[image: image4.png]



	V：     90°10′20″

HR：   170°30′20″

SD*            241.551m

测量   模式   S/A     P1↓


	*1）当光电测距（EDM）正在工作时，“*”标志就会出现在显示窗。

*2）将模式从精测转换到跟踪，参阅6.5“精测/跟踪测量模式”。

在仪器电源打开状态下，要设置距离测量模式，可参阅12“基本设置”。

*3）距离的单位表示为：“m”（米）或“ft” “fi”（英尺），并随着蜂鸣声在每次距离数据更新时出现。

*4）如果测量结果受到大气抖动的影响，仪器可以自动重复测量工作。

*5）要从距离测量模式返回正常的角度测量模式，可按ANG键。

*6）对于距离测量，初始模式可以选择显示顺序（HR，HD，VD）或（V，HR，SD）参阅12“基本设置”。


2.N次测量/单次测量

当输入测量次数后，仪器就按设置的次数进行测量，并显示出距离平均值。当输入测量次数为1，因为是单次测量，仪器不显示距离平均值。

确认处于测角模式。

	操作过程
	操作
	显示

	①照准棱镜中心
	照准
	V：   122°09′30″

HR：   90°09′30″

置零   锁定   置盘    P1↓


	②按[image: image5.png]


键，连续测量开始

*1）；
	[image: image6.png]




	HR：  170°30′20″

HD*[ r ]                <<m

VD：                    m

测量    模式   S/A     P1↓


	③当连续测量不再需要时，可按F1（测量）键*2）， 测量模式为N次测量模

当光电测距（EDM）正在工作时，再按F1（测量）键，模式转变为连续测量模式。
	F1
	HR：  170°30′20″

HD*[n ]                <<m

VD：                    m

测量  模式  S/A    P1↓
HR：  170°30′20″

HD：        566.346 m

VD：         89.678 m

测量  模式  S/A    P1↓


	*1）在仪器开机时，测量模式可设置为N次测量模式或者连续测量模式，参阅 “基本设置”。

*2）在测量中，要设置测量次数（N次），参阅 “基本设置”。


五、标准测量

（一）设置测站点

可利用内存中的坐标数据来设定或直接由键盘输入

利用内存中的坐标数据来设定

（利用内存中的坐标数据来设置测站点的操作步骤）

	操作过程
	操作
	显示

	①由数据采集菜单1/2，按F1（输入测站点)键,即显示原有数据。
	F1

	点号       ->PT-01

标识符 ：             

仪高:      0.000  m

输入  查找  记录  测站 


	②按F4(测站)键
	F4
	测站点

点号：  PT-01

输入 调用   坐标  回车


	③按F1(输入)键
	F1
	测站点

点号：  PT-01

回退   空格  数字    回车


	④输入点号,按F4键*1)
	输入点号

F4
	点号       ->PT-11

标识符 ：  

仪高:     0.000  m

输入  查找  记录  测站


	⑤输入标识符，仪高*2）*3）
	输入标识符

输入仪高
	点号       ->PT-11

标识符 ：  

仪高:      1.235  m

输入  查找  记录  测站


	⑥按F3(记录)键
	F3
	点号       ->PT-11

标识符 ：  

仪高->    1.235  m

输入  查找  记录  测站
>记录?         [是]  [否]



	⑦按F3(是)键,显示屏返回数据采集菜单1/3
	F3
	数据采集          1 / 2

F1： 输入测站点

F2： 输入后视点

F3： 测量           P↓


	如果不需要输入仪高（仪器高），则可按F3（记录）键。

在数据采集中存入的数据有点号，标识符和仪高

如果在内存中找不到给定的点，则在显示屏上就会显示“该点不存在”。


（二）设置后视点

通过输入点号设置后视点将后视定向角数据寄存在仪器内

	操作过程
	操作
	显示

	①由数据采集菜单1/2

按F2（后视）,即显示原有数据
	F2

	后视点  ->

编码  ： 

镜高 ：      0.000  m

输入  置零   测量  后视 


	②按F4(后视)键*1）
	F4
	后视

点号-> 

输入 调用  NE/AZ  [回车] 


	③按F1(输入)键
	F1
	后视

点号   ： 

回退   空格  数字    回车


	④输入点号,按F4（ENT）键 *2)

按同样方法，输入点编码，反射镜高

*3）*4）
	输入PT﹟F4

	后视点  ->PT-22

编码  ： 

镜高 ：      0.000  m

输入  置零   测量  后视


	⑤按F3(测量)键
	F3
	后视点  ->PT-22

编码  ： 

镜高 ：      0.000  m

角度  *斜距    坐标     --- 


	⑥照准后视点

选择一种测量模式并按相应的软键

例：F2（斜距）键

进行斜距测量,根据定向角计算结果设置水平度盘读数测量结果被寄存，显示屏返回到数据采集菜单1/2
	照准

F2

	V：    90°00′00″
HR：     0°00′00″

SD*            <<<  m

>测量…               
数据采集          1 / 2

F1： 输入测站点

F2： 输入后视点

F3： 测量            P↓


	每次按F3键，输入方法就在坐标值，设置角和坐标点之间交替交换

如果在内存中找不到给定的点，则在显示屏上就会显示“该点不存在”。


（三）碎部测量：即进行待测点测量，并存储数据

	操作过程
	操作
	显示

	1 由数据采集菜单1/2，

按F3（测量）键，进入待测点测量。
	F3

	数据采集          1 / 2

F1： 测站点输入

F2： 输入后视

F3： 测量           P↓ 
点号 ->
编码 ：  

镜高 ：    0.000  m

输入  查找  测量   同前    


	②按F1（输入）键，输入点号后*1）按F4确认


	F1
输入点号

F4
	点号      = PT-01
编码  :  

镜高  :    0.000  m

回退   空格  数字    回车
点号      = PT-01
编码  –> 

镜高  :    0.000  m

输入  查找  测量   同前  


	③按同样方法输入编码，棱镜高

*2)


	F1
输入编码 

F4
F1
输入镜高

F4

	点号  :      PT-01

编码  ->  SOUTH

镜高 :    1.200  m

输入  查找  测量   同前    
角度   *斜距    坐标   偏心



	④按F3（测量）键
	F3
	

	⑤照准目标点
	照准
	

	⑥按F1到F3中的一个键*3）

例：F2（斜距）键

开始测量

数据被存储，显示屏变换到下一个镜点 
	F2
	V：    90°00′00″
HR：     0°00′00″
SD* [n]          <<<  m

>测量…
< 完成>



	⑦输入下一个镜点数据并照准该点
	
	点号       ->PT-02

编码  :  SOUTH

镜高 :    1.200  m

输入  查找  测量   同前    


	⑧按F4（同前    ）键

按照上一个镜点的测量方式进行测量

测量数据被存储
按同样方式继续测量

按ESC键即可结束数据采集模式。
	照准
F4
	V：    90°00′00″
HR：     0°00′00″
SD* [n]          <<<  m

>测量…
< 完成>

点号       ->PT-03

编码 :   SOUTH

镜高 :    1.200  m

输入  查找  测量   同前    


	*1）点编码可以通过输入编码库中的登记号来输入，为了显示编码库文件内容，可按F2（查找）键。

*2）符号“*”表示先前的测量模式
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六、对边测量

对边测量模式有两个功能。

1、MLM-1（A-B，A-C）：

测量A-B，A-C，A-D……

2、MLM-2（A-B，B-C）：测量A-B，B-C，C-D……

必须设置仪器的方向角
[例]MLM-1（A-B，A-C）
MLM-2（A-B，B-C）模式的测量过程与MLM-1模式完成相同。

	操作过程
	操作
	显示

	①按MENU键，再按F4（P↓），，进入第2页菜单
	MENU
F4
	菜单                 2 / 3

F1： 程序

F2： 格网因子

F3： 照明             P1↓  


	②按F1键，进入程序。


	F1
	菜单                 1 / 2

F1： 悬高测量

F2： 对边测量

F3： Z坐标           P1↓  


	③按F2（对边测量）键
	F2
	对边测量          

F1： 使用文件 

F2：不使用文件 



	④按F1或F2键，选择是否使用坐标文件

[例：F2：不使用坐标文件]
	F2
	格网因子          

F1： 使用格网因子  

F2：不使用格网因子    



	⑤按F1或F2键，选择是否使用坐标格网因子
	F2
	对边测量          

F1：MLM-1(A-B,A-C)

F2：MLM-2(A-B,B-C)



	⑥按F1键
	F1

	MLM -1(A-B, A-C)         

<第一步>

HD：                  m

测量   镜高   坐标   设置 


	⑦照准棱镜A，按F1（测量）键显示仪器至棱镜A之间的平距（HD）
	照准A

 F1
	MLM-1 (A-B,A-C)         

<第一步>

HD*[n]              <<  m 

测量   镜高   坐标   设置 
MLM-1 (A-B,A-C)         

<第一步>

HD*             287.882  m 

测量   镜高   坐标   设置 


	⑧测量完毕，棱镜的位置被确定。
	F4
	MLM-1 (A-B,A-C)         

<第二步>

HD：                  m

测量   镜高   坐标   设置 


	⑨照准棱镜B，按F1（测量）键显示仪器到棱镜B的平距（HD）
	照准B

 F1
	MLM-1 (A-B,A-C)         

<第二步>

HD*             <<  m 

测量   镜高   坐标   设置 
MLM -1(A-B,A-C)         

<第二步>

HD*             223.846  m 

测量   镜高   坐标   设置 


	⑩测量完毕，

显示棱镜A与B之间的平距（dHD）和高差（dVD）
	F4
	MLM -1(A-B,A-C)         

dHD:           21.416  m 

dVD:            1. 256  m

---      ---      平距     --- 


	11、按[image: image7.png]


键，可显示斜距（dSD）
	[image: image8.png]



	MLM-1 (A-B, A-C)         

dSD:           263.376  m 

HR :          10°09′30″   

---      ---      平距     --- 


	12、测量A-C之间的距离，按F3（平距）*1）
	F3
	MLM-1 (A-B, A-C)         

<第二步>

HD：                  m

测量   镜高   坐标   设置 


	13、照准棱镜C，按F1（测量）键显示仪器到棱镜C的平距（HD）
	照准棱镜C

F1
	MLM-1 (A-B,A-C)         

<第二步>

HD：               <<m

测量   镜高   坐标   设置 


	14、测量完毕，显示棱镜A与C之间的平距（dHD）,高差(dVD)
	F4

	MLM-1 (A-B,A-C)         

dHD:             3.846  m 

dVD:           12. 256  m

---      ---      平距     --- 


	15、测量A-D之间的距离，重复操作步骤（12）-（14）*1）
	
	

	*1）按ESC键，可返回到上一个模式。
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七、悬高测量

为了得到不能放置棱镜的目标点高度，只须将棱镜架设于目标点所在铅垂线上的任一点，然后进行悬高测量。

1）有棱镜高（h）输入的情形（例：h=1.3m）

	操作过程
	操作
	显示

	①按MENU键，再按F4（P↓）键，进入第2页菜单
	MENU
F4
	菜单                 2 / 3

F1： 程序

F2： 格网因子

F3： 照明            P1↓  


	②按F1键，进入程序。
	F1
	程序              1/2

F1： 悬高测量

F2： 对边测量

F3： Z坐标      


	③按F1（悬高测量）键
	F1
	悬高测量          

F1：输入镜高

F2：无需镜高 



	④按F1键
	F1
	悬高测量-1

<第一步>

镜高 :       0.000m

输入   ---    ---   回车


	⑤输入棱镜高*1


	F1
输入棱镜高1.3

F4
	悬高测量-1

<第二步>

HD :                 m

测量   ---     ---    设置


	⑥照准棱镜
	照准P
	悬高测量-1

<第二步>

HD*              << m

测量   


	⑦按F1（测量）键

测量开始显示仪器至棱镜之间的水平距离（HD）
	F1

	悬高测量-1

<第二步>

HD*          123.342  m

测量                设置


	⑧测量完毕，棱镜的位置被确定
	F4
	悬高测量-1

VD :            3.435  m

---   镜高  平距   ---     


	⑨照准目标K

显示垂直距离（VD）*3）
	照准K
	悬高测量-1

VD :            24.287  m

---   镜高  平距   ---     


	*1）按F2（镜高）键,返回步骤⑤，按F3（平距）键，返回步骤⑥

*2)按ESC键,返回程序菜单。


2）没有棱镜高输入的情形

	操作过程
	操作
	显示

	①按MENU键，再按F4，进入第2页菜单


	MENU
F4
	菜单                 2 / 3

F1： 程序

F2： 格网因子

F3： 照明             P1↓  


	②按F1键,进入特殊测量程序。
	F1
	菜单                 

F1： 悬高测量

F2： 对边测量

F3： Z坐标 


	③按F1 键，进入悬高测量。
	F1
	悬高测量               1/2   

F1： 输入镜高

F2： 无需镜高 



	④按F2键，选择无棱镜模式。
	F2
	悬高测量-2

<第一步>

HD :                  m

测量   ---     ---   设置


	⑤照准棱镜


	照准P


	悬高测量-2

<第一步>

HD*             <<   m

测量   ---     ---   设置


	⑥按F1（测量）键测量开始显示仪器至棱镜之间的水平距离
	F1

	悬高测量-2

<第一步>

HD*         287.567  m

测量    ---     ---   ---


	⑦测量完毕，棱镜的位置被确定
	F4
	悬高测量-2

<第二步>

V：   80°09′30″   

---     ---       ---     设置


	⑧照准地面点G
	照准G
	悬高测量-2

<第二步>

V：   122°09′30″   

---    ---     ---    设置


	⑨按F4（设置）键，G点的位置即被确定，*1）
	F4

	悬高测量-2

VD：          0.000  m

---    垂直角   平距    ---  


	⑩照准目标点K显示高差（VD）*2
	照准K
	悬高测量-2

V D：         10.224  m

---    垂直角   平距    ---  


	*1）按F3（.HD）键,返回步骤⑤    按F2（V）键，返回步骤⑧

*2）按ESC键，返回程序菜单。


八、点放样

（一）设置测站点：可采用直接输入测站点坐标
	操作过程
	操作
	显示

	①由放样菜单1/2按F1（测站点号 输入）键，即显示原有数据
	F1

	测站点
点号： ___________

输入 调用  坐标  回车 


	②按F3（坐标）键
	F3
	N:           0.000  m

E:           0.000  m

Z:           0.000  m
输入  ---    点号   回车 


	③按F1（输入）键，输入坐标值按F4（ENT）键*1），2）


	F1
输入坐标

F4
	N:           10.000  m

E:           25.000  m

Z:           63.000  m
输入  ---    点号   回车 


	④按同样方法输入仪器高，显示屏返回到放样菜单1/2


	F1
输入仪高

F4
	仪器高

输入

仪高:        0.000  m

输入    ---    ---    回车 


	⑤返回放样菜单
	F1
输入

F4
	放样             1 / 2

F1：输入测站点

F2：输入后视点

F3：输入放样点         P↓


	.可以将坐标值存入仪器，参见 “基本设置”。


（二）设置后视点：可采用直接输入后视点坐标
	操作过程
	操作
	显示

	①由放样菜单1/2按F2（后视）键，即显示原有数据
	F2

	 后视

点号  = ： 

输入 调用  NE/AZ  回车 


	②按F3（NE/AZ）键
	F3
	N->           0.000  m

E:            0.000  m

输入  ---   点号  回车


	③按F1（输入）键，输入坐标值按F4（回车）键*1），2）


	F1
输入坐标

F4
	后视

H(B) =   120°30′20″ 

>照准?        [是]   [否]


	④照准后视点
	照准后视点
	

	⑤按F3（是）键，显示屏返回到放样菜单1/2
	照准后视点

F3
	放样             1 / 2

F1：输入测站点

F2：输入后视点

F3：输入放样点         P↓


	可以将坐标值存入仪器，参见 “基本设置”。


（三）实施放样：有两种方法可供选择，即通过点号调用内存中的坐标值和直接键入坐标值

例：调用内存中的坐标值

	操作过程
	操作
	显示

	①由放样菜单1/2按F3（放样）键
	F3
	放样             1 / 2

F1：输入测站点

F2：输入后视点

F3：输入放样点         P↓
放样           

 点号：               
输入 调用  坐标  回车


	2 F1（输入）键，输入点号

*1），按F4（ENT）键*2）


	F1
输入点号

F4
	镜高

输入

镜高：     0.000  m

输入    ---   ---   回车 


	③按同样方法输入反射镜高，当放样点设定后，仪器就进行放样元素的计算

HR：放样点的水平角计算值

HD：仪器到放样点的水平距离计算值
	F1
输入镜高

F4

	计算      

HR： 122°09′30″
  HD：    245.777  m

角度   距离    ---    ---


	④照准棱镜，按F1角度键

点号：放样点

HR：实际测量的水平角

dHR：对准放样点仪器应转动的水平角

 =实际水平角—计算的水平角

当dHR=0º00ˊ00"时，即表明放样方向正确
	照准

F1

	点号：  LP - 100

HR：    2°09′30″
  dHR：  22°39′30″
距离    ---    坐标     ---


	⑤按F1（距离）键

HD：实测的水平距离

dHD：对准放样点尚差的水平距离

=实测高差—计算高差  *2）
	F1

	HD*[r]           < m

dHD：            m

dZ：              m

模式   角度   坐标   继续 
HD*        245.777 m

dHD：       - 3.223 m

dZ：         - 0.067m

模式   角度   坐标   继续 


	⑥按F1（模式）键进行精测
	F1
	HD*[r]           < m

dHD：            m

dZ：              m

模式   角度    坐标   继续
  HD*      244.789 m

dHD：     - 3.213 m

dZ：       - 0.047m

模式    角度    坐标   继续


	⑦当显示值dHR，dHD和dZ均为0时，则放样点的测设已经完成*3）
	
	

	⑧按F3（坐标）键，即显示坐标值
	F3
	N:         12.322 m

E：        34.286 m

Z：        1.5772 m

模式  角度      ---   继续


	⑨按F4（继续）键，进入下一个放样点的测设


	F4

	放样           

 点号：               
输入 调用  坐标  回车


	*1）若文件中不存在所需的坐标数据，则无需输入点号。

*2）可以使用填，挖显示功能，参见基本设置”。


九．距离放样

该功能可显示出测量的距离与输入的放样距离之差。

测量距离 - 放样距离=显示值

放样时可选择平距（HD），高差（VD）和斜距（SD）中的任意一种放样模式

	操作过程
	操作
	显示

	①在距离测量模式下按F4（↓）键，进入第2页功能
	F4

	HR：  170°30′20″

HD：        566.346m

VD：         89.678m

测量  模式  S/A    P1↓
偏心   放样   m/f/i   P2↓


	②按F2（放样）键，显示出上次设置的数据。
	F2
	放样

HD：          0.000  m

平距    高差    斜距    --- 


	③通过按F1-F3键选择测量模式。

F1:平距，  F2：高差，

F3：斜距

例：水平距离
	F1

	放样

HD：          0.000  m

输入    ---   ---   回车


	④输入放样距离*1）350 m


	F1
输入350

F4
	放样

HD：          350.000  m

输入    ---   ---   回车


	⑤照准目标（棱镜）测量开始，显示出测量距离与放样距离之差。
	照准P
	HR：  120°30′20″

dHD*[ r ]          <<m

VD：               m

输入    ---   ---   回车


	⑥移动目标棱镜，直至距离差等于0m为止
	
	HR：  120°30′20″

dHD*[ r ]         25.688 m

VD：             2.876 m

测量  模式  S/A    P1↓


	若要返回到正常的距离测量模式，可设置放样距离为0m或关闭电源。


十、面积计算

该模式用于计算闭合图形的面积，面积计算有如下两种方法：

1） 用坐标数据文件计算面积

2） 用测量数据计算面积

注意：

  如果图形边界线相互交叉，则面积不能正确计算。

  混合坐标文件数据和测量数据来计算面积是不可能的。

  面积计算所用的点数是没有限制的。

  所计算的面积不能超过200000平方米或2000000平方英尺。

1） 用坐标数据文件计算面积

	操作过程
	操作
	显示

	①按MENU键，再按F4（P↓）显示主菜单2/3
	MENU
F4
	菜单                 2 / 3

F1： 程序

F2： 格网因子

F3： 照明             P1↓  


	②按F1键,进入程序
	F1
	程序                 1 / 2

F1： 悬高测量

F2： 对边测量

F3： Z坐标            P1↓  


	③按F4（P1↓）键
	F4
	程序                 2 / 2

F1： 面积

F2： 点到线测量

   P1↓


	④按F1（面积）键
	F1
	面积

F1：文件数据

F2：测量


	⑤按F1（文件数据）键


	F1
	选择文件

FN：            

输入   调用    ---    回车


	⑥按F1（输入）键，输入文件名后，按F4确认，显示初始面积计算屏。
	F1
输入FN

F4
	面积                  0000

                   m.sq

  下点：DATA-01

点号   调用   单位   下点


	⑦按F4键（下点）*1）*2）文件中第1个点号数据（DATA-01）被设置，第2个点号即被显示。
	F4
	面积                  0000

                   m.sq

  下点：DATA-02

点号   调用   单位   下点


	⑧重复按F4（下点）键，设置所需要的点号，当设置3个点以上时，这些点所包围的面积就被计算，结果显示在屏幕上。
	F4
	面积                  0000

         156．144m.sq

  下点：DATA-12

点号   调用   单位   下点


	*1）按F1（点号）键，可设置所需的点号

*2）按F2（调用）键，可显示坐标文件中的数据表


2)用测量数据计算面积

	操作过程
	操作
	显示

	①按MENU键，再按F4（P↓）显示主菜单2/3
	MENU
F4
	菜单                 2 / 3

F1： 程序

F2： 格网因子

F3： 照明             P1↓  


	②按F1键,进入程序
	F1
	程序                 1 / 2

F1： 悬高测量

F2： 对边测量

F3： Z坐标            P1↓  


	③按F4（P1↓）键
	F4
	程序                 2 / 2

F1： 面积

F2： 点到线测量

   P1↓


	④按F1（面积）键
	F1
	面积

F1：文件数据

F2：测量


	⑤按F2（测量）键


	F2
	面积            

F1：使用格网因子

F2：不使用格网因子


	⑥按F1或（F2）键，选择是否使用坐标格网因子。如选择F2不使用格网因子。
	F2
	面积                 0000

                  m.sq

测量    ---     单位    ---



	⑦照准棱镜，按F1（测量）键，进行测量*1）
	照准P
F1
	N*[n]              <<  m

E :                    m

Z :                    m

>测量……


	⑧照准下一个点，按F1（测量）键,测三个点以后显示出面积。
	照准
F1
	面积                  0003

           11．144m.sq

测量    ---     单位    ---



	*1）仪器处于N次测量模式 。


