	中华人民共和国建材行业标准 天然花岗石荒料的产品分类和技术要求

	

	

	1 主题内容与适用范围 

    本标准规定了花岗石荒料（以下简称荒料）的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、运输、贮存等。 

本标准适用于花岗石矿体开采出来的用于加工建筑面材的荒料及其他建筑用料。 

    2 引用标准 

    GB 9966.1 天然饰面石材试验方法 干燥、水饱和、冻融循环后压缩强度试验方法 

    GB 9966.2 天然饰面石材试验方法 弯曲强度试验方法 

    GB 9966.3 天然饰面石材试验方法 体积密度、真密度、真气孔率、吸水率试验方法 

    3．产品分类 

    3.1 分类 

按体积将荒料分为三类（见表1）  

表1 

类别 I II III  

体积 ≥4 ≥1－＜4 ≥0.5－＜1  

    3.2 按荒料的尺寸允许极差、平面度允许极限公差、角度允许极限公差与外观质量分为两个等品（B）、合格品（C）两个等级。  

    3.3 命名与标记 

    3.3.1 荒料命名顺序：荒料产地地名、色调花纹特征名称、采矿点编号、花岗石（G） 

    3.3.2荒料标记顺序：命名、规格尺寸、等级、标准号。 

    3.3.3标记示例： 

山东荣城2号采矿点产出的石岛红花岗一等品荒料， 

规格尺寸为240cm×120cm×100cm，体积为2.9m： 

荣城石岛红－2（G）240×120×100 B JC 204 

    4．技术要求 

    4.1 荒料必须具有直角平行六面体的形状，其各部位的名称见图1。荒料的大面应与岩石的节理面或花纺走向平行。

    4.2荒料的规格尺寸应符合表2规定。 

    4.3荒料的长度、宽度量衡高度尺寸允许极差，平面度、角度允许极限公差应符合表3的规定。 

    4.4外观质量： 

    4.4.1同一批荒料的色调、花纹、颗粒结构应基本一致。 

    4.4.2荒料缺角、缺棱、裂纹、色线、色斑的质量要求应符合表4规定。 

    4.5物理性能： 

    4.5.1体积密度不小于2.50g／cm。 

    4.5.2吸水率不大于1.0％。 

    4.5.3干燥压缩强度不小于60.0Mpa。 

    4.5.4弯曲强度不小于8.0Mpa。 

    5 试验方法 

    5.1尺寸极差 

    用刻度值为1mm的钢卷尺测量荒料长、宽、高方向的最大尺寸和最小尺寸。分别用最大尺寸和最小尺寸的差值来表示长度、宽度、高度的尺寸极差。读数准确至1cm。 

    5.2平面度 

    将直线度公差为0.1mm，长度为1m的钢平尺放在被检平面上，用钢卷尺测量尺面与平面的最大间隙，用各面中最大的测量来表示荒料的平面度极限公差。读数准确至1cm。 

    5.3角度 

    用内角垂直公差为0.13mm，内角边长为450mm×400mm的90钢角尺测量荒料相邻面的夹角。取荒料较平整的一个面为基准面，将角尺一边紧靠基准面，用钢卷尺测量角尺另一边与被测各面间的夹角间隙。与被检角大于90时，测量点在角尺根部；与被检角小于90时，测量点在距根部40cm处。以各夹角中最大的测量值来表示荒料的角度极限公差。读数准确至1cm。

    5.4外观质量 

    5.4.1色调、花纹、颗粒结构：用目测检验。 

    5.4.2缺角、缺棱：用钢卷尺测量缺角、缺棱处的长度、宽度、深度。 

    5.4.3裂纹：用目测、水浇法（观察水渗透情况）或锤击法（用金属锤打击，必要时将荒料支空听其声音）确定裂纹是否存在。用钢卷尺测量裂纹顺延方向的长度。 

    5.4.4色线、色斑：用卷尺测量色线的长度及色斑的面积。 

    5.5物理性能 

    5.5.1吸水率、体积密度GB9966.3的规定进行。 

    5.5.2干燥压缩强度按GB9966.1的规定进行。 

    5.5.3弯曲强度按GB9966.2的规定进行。 

    5.6标记尺寸以荒料的最小尺寸表示。 

    5.7验收体积以荒料的最小尺寸计算。 

    6 检验规则 

    6.1出矿检验 

    6.1.1检验项目：尺寸极差、平面度、角度、外观质量。 

    6.1.2组批：同一色调花纹、类别、等级的荒料以20m为一批。不足20m的可按一批计。 

    6.1.3检验：同一批荒料逐块检验。  

    6.1.4判定：全部检验结果均符合技术要求相应质量等级时，则判定该批荒料符合该质量等级；如果有一项不符合时，则判定该批荒料不符合该质量等级。 

    6.2型式检验 

    6.2.1检验项目：技术要求中的全部项目。 

    6.2.2有下列情况之一时，进行型式检验： 

    a.新建矿投产时； 

    b.矿体色调、花纹和颗粒结构特点有明显变异时； 

    c.正常生产时每两年进行一次； 

    d.国家质量监督机构提出型式检验要求时。 

    6.2.3组批：同出矿检验。 

    6.2.4检验：尺寸极差、平面度、角度、外观质量逐块检验。物理性能从该批荒料中的不同块体上随机抽样，按GB9966.1－9966.3的规定进行检验。 

    6.2.5判定：物理性能检验结果中有一项不符合4.5.1－4.5.4规定时，则判定该批荒料为不合格品。其他项目检验结果的判定同出矿检验。 

    7 标志、运输与贮存 

    7.1标志 

在每块荒料的两端面上，用不易冲洗掉的颜料注明标记。 

    7.2运输 

荒料在运输 装卸过程中应严防撞击。

   7.3贮存 

荒料贮存时，按类别、品种、分等级码放平稳。防止污染。 

   7.4交货 

荒料在矿山货场交货，交货时应提交质量合格证。 




	天然饰面石材试验方法耐酸性试验方法

	

	发布时间: 2006-7-7　　　　阅读数: 

	标准类型  中华人民共和国国家标准 

标准名称（英）  Test methods for natural facing stones, Test method for acid resistance  

国际代码  UDC691．21 ：620．1  

标准号  GB9966．6一88  

标准正文  

1主题内客与适用范围   

    本标准规定了天然饰面石材耐二氧化硫气体腐蚀的试验设备、试样、 

试验程序、计算和试验结果。   

    本标准适用于天然饰面石材的耐酸性试验。   

2方法原理   

    试样在二氧化硫气氛中经一定时间观察表面光泽度及其他特性的变化。 

3试剂 

3．1硫酸：化学纯。 

3．2无水亚硫酸钠：化学纯。 

4试验设备 

4．1天平：最大称量200g，感量10mg。 

4．2烘箱：由室温到200℃。 

4·5反应容器：一个深240mm以上的玻璃方缸，距上口和底20－30mm处各有一 

入、出气口，内装试样架，上有磨口盖。 

5试样 

    试样尺寸为80mm×60mm×10mm两面或一面抛光。有层理的试样，平行和垂 

直层理的试样各取4块，没有层理的取4块，其中3块作耐酸试验用，１块留作对 

比用，测量并记录各块试样的光泽度。   

6试验程序   

6·1将试样置于105±2℃烘箱内，干燥24h，取出，放人干燥器内冷却至室温， 

称量质量（m0）。 

6·2根据以下反应产生二氧化硫，将二氧化硫通入蒸馏水中制成二氧化硫溶液。 

                    Na2SO3＋H2SO4→Na2SO4＋H2O十SO2↑ 

                        S02＋H2O＝H2S03 

6·3反应容器中注入1900mL英馏水，放入试样架，试样以相隔10mm的距离依次 

放在架上，盖上容器盖，由下口通入二氧化硫气于水中．滴入约100g的二氧化 

硫气，关闭下口，在室温下放置14d，取出，并观察表面变化，烘干，冷却至室 

温，称量（m1），按以上步骤更换新的二氧化硫溶液，再放置14d，取出，观察 

表面变化，烘干，冷如至室温，称量（m2）。 

7计算   

    14d后相对质量变化〔m14（％）〕及28d后相对质量变化［m28(％)〕 

按下式计算： 

                       m1－m0 

                 m14＝──── ×100  …………………………(1) 

                         m0 

                        m2－m0 

                 m28＝──── ×100  …………………………(2) 

                         m0 

式中：m0——未经酸腐蚀的试样质量，g； 

      m1一—经酸腐蚀14d后的质量，g； 

      m2——经28d腐蚀后的质量。g。 

8试验结果   

    报告出ml4、m28的平均值。 

    报告出光泽度及其他特性的变化。 

附加说明： 

    本标准由国家建筑材料工业局人工晶体研究所负责起草。 

    本标准主要起草人孟秉芬、杨美菊。




	花岗石装饰板的分类与技术要求

	

	发布时间: 2005-10-30　　　　阅读数: 

	   装饰用花岗石一般为板材。按板材的形状分为普型板材（正方形或长方形，代号Ｎ），异型板材（其它形状的板材，代号Ｓ）。按板材厚度分为薄板（厚度≤１５ｍｍ）和厚板（厚度＞１５ｍｍ）。按板材表面加工程度分为以下三种。

   １、粗面板材（ＲＵ）

   表面平整、粗糙、具有较规则加工条纹的板材。主要有由机刨法加工而成的机刨板、由斧头加工而成的剁斧板、由花锤加工而成的锤击板、由火焰法加工而成的烧毛板等。表面粗犷、朴实、自然、浑厚、庄重。

   ２、镜面板材（ＰＬ）

   经粗磨、细磨、抛光而成的，表面平整，具有镜面光泽的板材。豪华气派、易清洗。花岗石板材的规格尺寸很多，常用的长度和宽度范围为３００－１２００ｍｍ，厚度为１０—３０ｍｍ。《天然花岗石建筑板材》标准规定同一批板材的花纹色调应基本调和，且镜面板材的光泽度应不低于７５光泽单位。同时花岗石的体积密度应不小于２．５０ｇ／ｃｍ２。吸水率应不大于１．０％，于燥抗压强度应不小于６０ＭＰａ，抗弯强度应不小于８．ＯＭＰａ。 




	天然饰面石材试验方法--体积密度、真密度、真气孔率、吸水率试验

	

	发布时间: 2005-10-30　　　　阅读数: 

	1. 主题内容与适用范围  

    本标准规定了天然饰面石材体积密度、真密度、真气孔率、吸水率试验的设备， 试佯，试验程序。计算及试验结果。  

    本标准适用于天然饰面石材的体积密度、真密度、真气孔率、吸水率试验。  

    2. 引用标准  

    GB 2413压电陶瓷材料体积密度测量方法  

    GB 2997致密定形耐火制品显气孔率、吸水率、体积密度和真气孔率试验方法  

    3. 方法原理及定义  

    方法原理及定义同GB 2413，GB 2997。  

    4.试验设备  

    4．1电热干燥箱：由室温到200℃。  

    4．2天平：  

    a．最大称量1000g，感量10mg。  

    b．最大称量100g，感量1mg。  

    4．3游标卡尺：刻度为0．02mm。  

    4．4比重瓶：容积25－30mL。  

    4．5标准筛：240目标准筛。  

    4. 试样及2制备  

    5．1体积密度试样  

    试样尺寸为50mm立方体5块。  

    5．2真密度试样  

    选择1000g左右试样，将表面清扫干净，并破碎到颗粒小于5mm，以四分法缩分 到150g，再用瓷研钵研磨成粉末并通过240目标准筛，将粉样装入称量瓶中，放入 105±2℃烘箱内，干燥4h以上，取出，稍冷，放人干燥器内冷却到室温。  

    5. 试验步骤  

    6．1体积密度  

    将试样用刷子清扫干净放人105±2℃的烘箱中干燥24h，取出，冷却到室温，称其质量（m0），精确到0．02g。再将试样放人室温的蒸馏水中， 浸泡48h，取出，用拧干的湿毛巾擦去表面水分，并立即称量质量（m1）、 精确到0．02g。接着把试样挂在网篮中，将网篮与试样浸人室温的蒸馏水中， 称量其在水中的质量（m2），精确到0．02g。称量装置见下图（略）。  

    6．2真密度  

    称取试样三份，每份10g（m0'），每份试样分别装入洁净的比重瓶内， 并倒入蒸馏水，其量不超过比重瓶体积的一半，将比重瓶放入蒸馏水中煮沸 10－15min，使试样中气泡排除。或将比重瓶放在真空干燥器内排除气泡，气 泡排除后，擦干比重瓶，冷却到室温，用蒸馏水装满至标记处，称量质量（m2'） 再将比重瓶冲洗干净，用蒸馏水装满至标记处，并称质量（m1'），m0'、m1'、 m2'精确到0．002g。  

    6. 结果计算  

    7．1体积密度ρb（g／cm3）。  

    根据6．1条中的试验结果，体积密度按式（1）计算：  

　　     　m0  

ρ＝──── ×ρw …………………………………(1)  

　　     m1－m2  

式中：m0一一干燥试样在空气中的质量，g；  

　　　    m1-一水饱和试样在空气中的质量，g；  

　　　    m2--水饱和试样在水中的质量，g；  

　　　   ρw--试验时室温水的密度，g／cm3。  

    7.2真密度ρt（g／cm3）  

    根据6．2条中的试验结果，真密度按式（2）计算：  

　　　　      m0'  

ρ＝─────── ×ρw ………………………(2)  

　　     m0'＋m1'－m2'  

式中：m0'一一干粉试样在空气中的质量，g；  

　　　    m1'--只装蒸馏水的比重瓶加水质量，g；  

　　　    m2'--装粉样加水的比重瓶质量，g；  

　　　    pw--同式（1）中ρw。  

    7．3真气孔率ρa（％）  

    根据式（1）、（1）体积密度和真密度，真气孔率按式（3）计算：  

　　　　　      ρb  

ρa＝（1－── ）×100 ………………………… (3)  

　　　　　       ρt  

式中：ρb一一试样的体积密度，g／cm3：  

　　　      ρt一一试样的真密度，g／cm3。  

    7．4吸水率Wa（％）  

根据6．1条中试验数据，吸水率按式（4）计算：  

　　　      m1－m0  

Wa＝（─── ）×100 ………………………… (4)  

　　　　      m0  

式中：m0一一干试样在空气中的质量，g；  

m1一一水饱和试样在空气中的质量，g。  

    8.试验结果  

    计算体积密度、真密度、吸水率、真气孔率的平均值和最大值与最小值。  

    体积密度、真密度计算到三位有效数。真气孔率、吸水率计算到两位有效数。  

附加说明：  

本标准由国家建筑材料工业局人工晶体研究所负责起草。  

本标准主要起草人杨美菊、孟秉. 



	天然饰面石材试验方法耐磨性试验方法

	

	发布时间: 2006-7-7　　　　阅读数: 

	标准类型  中华人民共和国国家标准 

标准名称（英）  Test methods for natural facing stones ,Test method for abrasion resistance  

国际代码  UDC691．21 ：620．1  

标准号  GB 9966．4－88  

1主题内容与范围   

    本标准规定了天然饰面石材耐磨性试验的设备、试样、试验程序、计算及 

试验结果。 

    本标准适用于各种天然石材的耐磨性试验。 

2方法原理 

    试样在耐磨试验机上，经过规定研磨时间、转数和对试样施加一定的压力， 

称其磨前磨后质量，计算单位面积磨耗量。   

3设备和材料   

3．1试验机：道瑞式耐磨试验机。   

3．2标准砂：符合GB 178《水泥强度试验用标准砂》的标准砂。  

3．3天平：最大称量100g，感量0．01g。  

4试样及制备  

    试样尺寸直径为25±0．5mm，长60mm的圆柱体。有层理的试样，垂直与平行 

层理各取4个，没有层理试样取4个。 

5试验步骤 

5．1将试样放入105±2℃烘箱中干燥24h，取出，冷却至室温立即进行称量（m0）， 

精确到0．01g。 

5．2将称量过的试样装入耐磨机上，每个卡具重量为1250g,圆盘转1000转完成一次 

试验，其余按仪器操作说明进行试验，试验完将试样取下，用刷子刷去粉末，称量 

磨后质量精确到0．0lg。 

5．3用游标卡尺测量试样受磨端的直径φ1，再测垂直方向直径φ2，求平均值，用 

平均值求受磨面积，A0。 

6结果计算   

    耐磨率按下式计算： 

                         m0－m1 

                      M＝─── 

                           A 

式中：M一—耐磨率，g／cm2； 

      m0一一磨前质量，g； 

    m1—一磨后质量，g； 

    A—一试样被磨端的面积，cm2。 

7试验结果 

    计算试样不同层理耐磨率算术平均值，取两位有效数。 

附加说明： \

    本标准由国家建筑材料工业局人工晶体研究所负责起草。 

    本标准主要起草人孟秉芬、杨美菊。




	天然饰面石材试验方法 弯曲强度试验方法

	

	发布时间: 2006-7-7　　　　阅读数: 

	标准名称   

标准类型  中华人民共利国国家标准 

标准名称（英）  Test methods for natural facing stones Test method for flexural strength  

国际代码  UDC691.21 ：620．1  

标准号  GB9966．2－88  

标准正文  

    本标准规定了天然饰面石材和荒料弯曲强度的试验设备、试样、试验程序、 

计算及试验结果。 

    本标准适用于天然饰面石材和荒料的弯曲强度试验。   

2设备及量具   

2．1材料试验机，示值相对误差不超过±1％。试样破坏的最大负荷在材料试验 

机刻度的20％－90％范围内。   

2.2  游标卡尺：刻度为0.02mm。           

3试样。   

3．1试样尺寸长160mm、宽40±0．5mm，高20±0．5mm，受力面的平行度在 

0．08mm以内，垂直和平行层理的试样各两组。没有层理的试样两组，每组5块。   

3．2试样应标出岩石层理方向。   

3．3试样两受力面用500号细砂纸抛光。不允许掉棱、掉角和有可见的裂纹。   

3．4标出两点与受力点的标记（尺寸见下图），测量试样两个支点和负荷点处的宽 

与高的尺寸，并取算术平均值。 

水平均值。 

4试验步骤   

4．1将试样放在105±2℃的烘箱内干燥24h，再放入干燥器内冷却至室温。 

4．2调节支座之间的距离为140±0.5mm，把试样放在支架上，施加负荷以 

每分钟两毫米的速率直至试样断裂，读出断裂时的负荷值。   

5结果计算   

弯曲强度按下式计算：   

                      3P·L 

                  Rt＝─── 

                      2b·h2              

式中：Rt——试样的弯曲强度，MPa（kgf／cm2）； 

    P一—试样断裂荷载，N（ksf）； 

    L一—支点间距离，cm；   

    b一试样宽度，cm；   

    h——试样高度，cm。   

6试验结果   

计算试样不同层理的算术平均值及最大值和最小值。   

附加说明：   

本标准由国家建筑材料工业局人工晶体研究所负责起草。   

本标准主要起草人杨美菊、孟秉芬。




	天然饰面石材试验方法镜面光泽度试验方法

	

	发布时间: 2006-7-7　　　　阅读数: 

	标准类型  中华人民共和国国家标准 

标准名称（英）  Test methods for natural facing stones, Test method for specular gloss  

国际代码  UDC991．21 ：620．1  

标准号  GB9966．5－88  

本标准规定了天然饰面石材（花岗石、大理石）抛光的极材镀面光泽度 

测试的仪器、试样、试验程序、计算及试验结果。 

    本标准适用于天然饰面石材的光泽度试验。 

2方法原理 

    镜面光泽度——在规定的几何条件下，试样镜面光泽是其镜面反射光通 

量与相同条件下标准黑玻璃镜面反射光通量之比乘以100。 

3试验仪器     

3．1光电光泽计   

3．1．1光学系统应满足C光源及视觉函数V（λ）的要求。 

3．1．2光泽计光束孔径为φ30，在60度几何条件下，光学条件见下表。 

      孔径        测量平面内（度）        垂直于测量平（度） 

      光源          0.75±0.25                  300 

     接收器         4.40±0.10               11.70±20 

3．2光泽度标准板   

3．2．1高光泽标准板：表面应平整经抛光的其折射率为1．567黑玻璃，规定 

60度几何条件镜面光泽度为100，经授权的计量单位定标。   

3．2．2低光泽工作标准板：陶瓷板，光泽值经授权的计量单位定标。   

4试样   

    试样尺寸为300mm×300mm表面抛光的板材5块。 

5试验步骤   

5．1仪器校正：先打开光源预热，将仪器开口置于高光泽标准板中央，并将 

仪器的读数调整到标准黑玻璃的定标值。再测定低光泽工作标准板，如读数 

与定标值相差一个单位之内，则仪器已准备好。   

5．2用镜头纸或无毛的布擦干净试样表面，按光泽计操作说明测每块板材的 

光泽度，测试位置与点数 

6试验结果   

    计算每块板材光泽度的算术平均值。 

附加说明： 

    本标准由国家建筑材料工业局人工晶体研究所负责起草。   

    本标准主要起草人孟秉芬、杨美菊。




	天然石材的放射性及其使用安全标准

	

	发布时间: 2005-10-30　　　　阅读数: 

	     没有放射性就没有五彩的世界。放射性是无处不在的,只有局部量多量少的差别,人类就是生活在这样的放射性环境中。何谓放射性?在自然界,凡原子核不稳定,能自发地放出射线,过一些时间变成其它元素原子核的元素,叫放射性元素。天然放射性元素储存于地球上一切物质中,包括岩石、水、土壤、动植物、人体本身。放射性元素在自然界有几十种,分属于三个系列:铀238系(铀系);铀235系(锕素),钍232系(钍系)。此外还有许多天然放射性同位素和人工放射性同位素和人工合成新元素。放射性元素发出α、β、γ三种射线。放射性对人体的损伤主要是体内照射。主要由α射线造成。居室内对人体造成危害的主要是由放射性元素镭226衰变产生的放射性氡气(氡及其子体)。氡是隋性气体,在被人体经呼吸作用吸入后在呼吸系统对人体产生电离损害。氡的半衰期是3.823天,通常室内的氡浓度比室外高5～10倍。此外还有体外照射。主要由γ射线造成,需要有足够量的经人工浓缩后的放射性物质(如人工提纯的镭元素)在没有防护的人体附近停留足够长的时间,或战争中的核武器爆发产生大量γ射线辐射才能引起人体相应程度损伤。大量的检测报告和研究结果证明:天然石材与任何物质一样含有放射性元素,我国天然石材放射性水平(Bq/kg)226钍232钾40平均值范围分别是:大理石210.34-97190.65-193599-1花岗石890.6-374950.5-255110210-3357,板石10.54.224。但含量一般都很少,达不到对人直接造成危害的程度。如天然花岗石不经专门浓缩其中的天然放射性元素物质(镭、钍等)是不可能对人体产生急性照射损害的。同时,我国现在执行的有关石材的放射性标准是:中华人民共和国国家标准《建筑材料放射性核素限量》GB6566-2001。这个标准中,由于天然大理石材的放射性强度极低,全属A类标准。故目前只对花岗石材的放射性强度水平有一个明确的界定,并依据其强弱不同化分为A、B、C等级别,同时明确了每个级别花岗石材产品的应用范围。我国科技工作者对目前市场石材品种做的检测表明:大约有百分之九十五以上的石材属A类;百分之几的石材属B类;只有百分之一以下的石材属C类。实际测量中如按C类石材的外照射指数Ir≤2.8时的标准使用20mm厚石材板材装饰居室全部内六面,室内由这些石材产生的最高平衡当量氡浓度也不会超过100Bq/m3水平。这个氡气浓度符合我国和国际对室内氡气平衡当量浓度的合格标准,对人体是安全的,不会影响人们的健康。

       二、怎样正确地选购与安全地使用天然石材美化居住环境

      大理石与花岗石豪华高贵价格不菲,同时是家装中的永久性饰面,选购使用要特别注意氡等放射性气体是否超标,对人体是否造成伤害,安全一定要放在首位。因此在购买的时候需要精心挑选,铺好之后更要精心地保养,使用时更要科学合理,这样才会使美女更靓。

       一是在购买石材时,要看厚薄要均匀,表面要光滑明亮,光亮在80度以上,承重厚度不能小于9至10毫米,花纹要均匀,图案鲜明,色差也要一致,且不要有凹坑;四个角要准确分明,切边要整齐,各个直角要相互对应,同时内部结构紧密,没有裂缝。

      二是在购买天然石材时,必须认真查验生产许可证和质检证书,查对石材的类型。居室内墙面和地面最好采用符合A类标准的同时比重比较大,厚度在25mm以内的石材装修。这样可以屏蔽掉其它高放射性建材(如粉煤灰砖、矿渣水泥制品、防潮垫层)发射的全部α、β射线,衰减大量γ射线的能量,减轻外照射对人体影响。同时也能减少氡222析出数量,减轻内照射对人体的影响。一般来说,正规厂家均有生产许可与产品分类证书,购买时要认真查验。

      三是对所使用建筑材料进行放射性检测,使用符合国家GB6566-2001标准的石材与建材。特别是有些不合格的花岗石产品放射性更大,消费者在选购时尤其应该注意安全系数,在安全系数大于0.8的情况下装修后室内氡气浓度一般就不会超标。购买前,最好带样品到专业机构进行放射性检测;入住新房前,有条件的也可以请专业机构进行放射性检测,对拟入住房屋进行室内氡222浓度的测量。

      四是大理石与花岗石虽然豪华高贵,但是它们也容易产生氡等放射性气体,对人体造成伤害。因此要经常开门窗或利用换气扇通风换气,保持室内空气流通,进行淡化处理。或者在一些封闭的不易自然通风的场所(如装了无换气功能的空调的密封房间、地下室等)或北方冬季寒冷地区不适宜开门窗通风的房屋里使用除氡剂和专用空气净化机。一般情况下自然通风半小时或换气扇强制排风十分钟,室内氡222的浓度即可降低到与室外大气相同的极低浓度,对人体完全无害,这是减少对人体伤害的有效方式。




	天然饰面石材术语

	

	发布时间: 2005-10-30　　　　阅读数: 

	   1.主题内容与适用范围 

   本标准规定了天然饰面石材开采、加工、产品等方面常用术语的定义和涵义。  

   2．一般术语 

   2．1 建筑石材 building stone  具有一定的物理、化学性能可用作建筑材料的岩石。  

   2．2 装饰石材 decorative stone  具有装饰性能的建筑石材，加工后可供建筑装饰用。  

   2．3 品种 variety  按颜色、花纹等特征及产地对饰面石材所做的分类。  

   2．4 饰面石材 facing stone  用来加工饰面板材的石材。  

   2．5 饰面板材 facing slab  用饰面石材加工成的板材，用作建筑物的内外墙面、地面、柱面、台面等。  

   2．6 大理石 marble  商业上指以大理岩为代表的一类装饰石材，包括碳酸盐岩和与其有关的变质岩，主要成分为碳酸盐矿物，一般质地较软。  

   2．7 花岗石granite  商业上指以花岗岩为代表的一类装饰石材，包括各类岩浆岩和花岗质的变质岩，一般质地较硬。  

   3.地质术语  

   3．1 石英 quartz   二氧化硅晶体。  

   3．2 长石 feldspar  钾、钠、钙的架状结构铝硅酸盐矿物。  

   3．3 碱性长石 alkali－feldspar  富含碱金属钾、钠的长石的总称。  

   3．4 斜长石plaginclase  富含钠、钙的长石的总称。  

   3．5 云母mica   铁、镁、钾等的层状结构铝硅酸盐水合物,具有极完全的片状解理,可沿解理剥成具有弹性的薄片。  

   3．6 白云母muscovite   含钾的云母。  

   3．7 黑云母 biotite    含铁、镁的云母。  

   3．8 角闪石 amphibole  含氢氧根（OH[-1]）的铁、镁、钙、钠、铝的链状结构硅酸盐矿物。  

   3．9 辉石 pyroxene   铁、镁、钙、钠、铝的链状结构硅酸盐矿物。  

   3．10 方解石 calcite   碳酸钙矿物。  

   3．11 白云石 dolomite   碳酸钙镁矿物。  

   3．12 橄榄石 olivine   镁和铁的硅酸盐矿物。  

   3．13 蛇纹石 serpentine   硅酸镁的水合物。  

   3．14 黄铁矿 pyrite   二硫化铁矿物。  

   3．15 竭铁矿 limonite  以氧化铁的水合物为主要成分的混合物。  

   3．16 磁铁矿magnetite   四氧化三铁矿物，具磁性。  

   3．17 全晶质结构 holocrystalline texture   组分完全结晶而不含有玻璃质的结构。  

   3．18 隐晶质结构 cryptocrystalline texture   组分结晶很细仅能在显微镜下分辩的结构。  

   3．19 玻璃质结构 glassy texture   组分没有结晶，为纯碎玻璃质的结构。  

   3．20 等粒结构 eguigranular texture   岩石中主要矿物颗粒大小基本一致的结构。  

   3．21 斑状结构 porphyritic texture   岩石中有大小截然不同的结晶颗粒，大颗粒称为斑晶，小颗粒称为基质。  

   3．22 鲕状结构 oolitic texture   由球形或椭球形颗粒组成，其颗粒外形、大小象鱼卵。  

   3．23 碎屑结构 clastic texture   岩石中碎屑含量大于50％的结构。  

   3．24 生物结构biogenetic texture   岩石中生物骨骼的含量大于30％的结构。  

   3．25 块状构造 massive structure   岩石中矿物排列无次序、分布均匀的构造。  

   3．26 条带状构造banded structure   岩石中不同结构，不同矿物颗粒组成的不同颜色的条带相间排列的构造。  

   3．27 片麻状构造gneissic structure   岩石中矿物呈定向排列的构造。  

   3．28 岩浆岩 magmatic rock   由岩浆冷凝而形成的岩石。   

   3．29 沉积岩 sedimentary rock   由沉积物固结而形成的岩石。  

   3．30 变质岩 metamorphic rock   原有的岩石经变质作用后形成的岩石。  

   3．31 橄榄岩 dunite   主要由橄榄石和辉石组成的深成超基性岩浆岩。  

   3．32辉长岩gabbro   主要由基性斜长石和单斜辉石组成的深成基性岩浆岩。  

   3．33 辉绿岩diabase   主要由辉石和基性斜长石组成的浅成基性岩浆岩。  

   3．34 玄武岩 basaIt   成分与辉长岩相当的喷出的基性岩浆岩。  

   3．35 闪长岩 diorite   主要由中性斜长石和角闪石组成的深成中性岩浆岩。  

   3．36 花岗岩 granite   主要由石英、长石、云母和少量其他深色矿物组成的深成酸性岩浆岩。  

   3．37 白云岩 dolomite   主要由白云石组成的沉积岩石。  

   3．38 石灰岩 limextone   主要由方解石组成的沉积岩石。  

   3．39 鲕状灰岩 oolitic limeston   具鲕状结构的石灰岩。  

   3．40 生物碎屑灰岩 bioclastic   由破碎的生物贝壳被碳酸钙胶结而成的石灰岩。  

   3．41 竹叶状灰岩wormkalk   由圆形、椭圆形扇平砾石平行排列组成的石灰岩，在垂直切面上砾石的形状象竹叶。  

   3．42 叠层灰岩 stromatolithic limestone   具平行细纹层的灰岩。  

   3．43 大理岩marble   碳酸盐矿物（方解石、白云石为主）大于50％的变质岩。  

   3．44 蛇纹石化大理石 serpentinized marble   含有大量蛇纹石的大理岩。  

   3．45 片麻岩 gneiss   具片麻状构造的，主要成分为长石、石英、云母的变质岩。  

   4.产品术语  

   4．1 毛料untrimmed quarry stone   由矿山直接分离下来，形状不规则的石料。  

   4．2 荒料 quarrystone   由毛料经加工而成的，具有一定规格，用以加工饰面板材的石料。  

   4．3 料石 squared stone   用毛料加工成的具有一定规格，用来砌筑建筑物用的石料。  

   4．4 规格料 dimension stone   符合标准规格的荒料。  

   4．5 协议料 agreed－dimension stone   由供需双方议定规格的荒料。  

   4．6 毛板 flag slab   由荒料锯解成的板材。  

   4．7 粗面装饰板材（粗面板）roughing slab   表面平整粗糙具有较规则加工条纹的板材。  

   4．8 剁斧板材 axed slab   指用斧头加工成的粗面饰面板。  

   4．9 锤击板材 hammer dressed slab   指用花锤加工成的粗面饰面板。  

   4．10 烧毛板 flamed slab   指用火焰法加工成的粗面饰面板。  

   4．11 机刨板材 planed slab   指机刨法加工成的粗面饰面板。  

   4．12 细面板材（磨光板）rubbed slab   表面平整光滑的板材。  

   4．13 镜面板材（抛光板）polished slab   表面平整，具有镜面光泽的板材。  

   4．14 薄板 thin slab   厚度小于等于15mm的板材。  

   4．15 厚板 thick slab  厚度大于15mm的板材。  

   4．16 普型板normal slab   正方形或长方形的板材。  

   4．17 异型板 irregular slab   非正方形或长方形的板材。  

   4．18 协议板 agreed－dimension slab   由供需双方议定的板材。  

   5.性能及缺陷术语  

   5．1 装饰性 dicoration   装饰石材的颜色、花纹，及光泽等的总和反映出的外观效果。  

   5．2 花纹 figure   由装饰石材的组分、结构、构造而呈现的图象。  

   5．3 光泽度 glossiness   饰面板材表面对可见光的反射光的程度。  

   5．4 平度 flatness   饰面板材磨光面的平整程度。  

   5．5 角度 angle   饰面板材的磨光面上两个相邻棱线的夹角。  

   5．6 密度density   岩石单位体积的质量。  

   5．7 硬度hardness   表面抵抗其他物质刻划、磨蚀、切削或压入表面的能力。  

   5．8 吸水率water absorption   用所吸水的岩石质量与干燥岩石质量之比来表示。  

   5．9 耐磨性abrasion resistance   饰面石材的耐磨性能，以规定条件下干燥岩石单位面积的磨耗量表示。  

   5．10 耐酸性 acid－resistance   饰面石材抵抗酸腐蚀的性能。  

   5．11 耐碱性alkali－resistant   饰面石材抵抗碱腐蚀的性能。  

   5．12 压缩强度 compressive strength。  试件承受单向压缩力而破坏的应力值。  

   5．13 弯曲强度flexuril   试件弯曲至破坏时所能承受的应力值。  

   5．14 抗冻性frost resistance   岩石抵抗冻融破坏的性能。  

   5．15 裂纹 crack   岩石中存在的细小裂隙。  

   5．16 缝合线stylolite   岩石中呈锯齿状一般不造成破坏性的曲线。  

   5．17 色斑色线colour stripe 与饰面石材基本颜色、花纹不谐调的条纹状条带状或斑状物质

   5．18 两核 concretion   碳酸盐岩中的团块状包裹体，如燧石等。  

   5．19 砂眼sand hole   天然形成的具有一定深度的凹坑，直径在2mm以下。  

   5．20孔洞hole   天然形成的具有一定深度的凹坑，直径在2mm以上。  

   5．21凹陷 recess   加工过程中表面有明显的碟状缺陷。  

   5．22 翘曲warpage   装饰板材的弯曲  

   5．23 棱角缺陷edges imperfection   饰面板材的棱和角受到的损伤。  

   5．24 污点stain   由原生原次生形成的，污染板材的异物。  

   5．25 坑窝hollow   在加工过程中形成深度较深的凹陷。 

   6.开采及加工术语  

   6．1 采场quarry   回采矿石的场地。  

   6．2 回采quarrying   由矿体分离矿石的过程  

   6．3 剥离 overburden stripping   回来前将矿体周围的非矿体物质清除掉的过程。  

   6．4 锯解sawcutting   将荒料加工成毛板的过程。  

   6．5 切割cutting   将板材加工成一定尺寸的过程  

   6．6 磨光rubbing   将毛板表面加工成具有平整光滑的过程。  

   6．7 抛光polishing   将细面板表面加工成具有镜向光泽的过程。


