第一选矿厂配药岗位作业规范
配药岗位作业规范


一、基本要求

配药工要熟练掌握本岗位的安全、技术知识；按规定穿戴好劳动保护用品，准时参加班前会，接受当班生产指令，安全抽查，掌握当班生产任务及要求。

二、作业准备

1、提前10分钟到达作业现场，交接班必须在岗位上进行，接班者必须查看交接班记录，交接生产、安全、设备情况，具体内容见表1。

表1 交接内容

	生产
	1.交清生产任务完成情况；

2.交清作业现场情况；

3.交清当班生产存在的问题。

	安全
	1.交清作业环境、卫生、工具情况；

2.交清设备安全设施情况；

3.交清隐患整改情况及存在问题；

4.交清作业区及车间安全指令。

	设备
	1.交清设备运转情况；

2.交清设备润滑，维护、点检情况；

3.交清设备检修情况及存在隐患。


2、现场设备，环境检查，核对记录，检查设备是否正常，发现影响正常作业问题，向带班长和厂部调度室报告并按带班长指令处理。检查正常后上报带班长和厂部调度室，并根据带班长指令进行作业。

三、作业程序与操作要求

（一）药剂配制标准

1、NaOH配制浓度20%；

2、玉米淀粉配制浓度3%；

3、CaO配制浓度2.5%；

4、RA-515配制浓度3%，保持药温60℃以上。

（二）药剂配制过程

1、NaOH的配制

⑴ 根据储罐内原液浓度查表确定配制20% NaOH所需碱原液量。

⑵ 将确定的NaOH原液从储罐打入搅拌槽内，同时加水搅拌，注意不要一次加水到最终水位线上，可预留100—200毫米，然后，测定浓度，如浓度高于20%时，再加水并测定浓度直至NaOH浓度达20%为止。

⑶ 配好之后关闭水门，防止水再加入使NaOH浓度降低。

⑷ 一定要冲净管路，防止结晶堵塞管路。

2、淀粉的配制

⑴ 在一次淀粉调浆槽内先加水，水位没过叶轮上表面，同时启动搅拌。根据欲配制20%药液体积（标高）查表确定加入的干淀粉量，并加入到搅拌槽内，然后补加水到要求的标高，搅拌均匀待用。

切记：搅拌不能停止。

⑵ 在二次淀粉搅拌槽内先加热水，水位没过叶轮上表面，应严格控制水量，不得多加。
⑶ 查表确定苛化用NaOH（浓度42%）的加入量，用泵打入二次淀粉搅拌槽内。一定要先测定NaOH浓度再加入，如果NaOH浓度低于42%，加入NaOH的量需增加，以保证苛化的用碱量。

⑷ 通蒸汽加热搅拌，使温度升至90℃—95℃。

⑸ 将一次调浆槽内已配好的浓度为20%的冷淀粉浆体用泵打入二次搅拌槽内。注意：阀门只能开一半或更小，以保证冷淀粉浆体缓慢加入。
⑹ 继续加温搅拌，温度升至90℃时开始计时，苛化反应1小时。

⑺ 打开排污阀取样检查，如果淀粉浆体是糊状、半透明，即苛化完成；如果浆体没有粘性且分层，说明苛化不合格，这时需根据具体情况适当补加NaOH，并继续加温搅拌，直至合格。

⑻ 加凉水至浓度为3%所需的药液标高线，再取样检查合格后即可使用。然后关闭蒸汽阀门。

⑼ 注意：配制好的淀粉存放时间不能过长，夏季（6—8月）不能超过36小时；冬季（1—3月）不能超过72小时，否则淀粉将腐败变质（散发臭味）失去抑制作用。

3、CaO的配制

⑴ 根据配制浓度2.5% CaO体积（标高）查表确定CaO的加水量。

⑵ 加热水1米，温度在15～20Cº之间投入CaO量闷20分钟。

⑶ 20分钟后取样检查是否合格（有无颗粒），转搅拌加清水至所需标高。

⑷ 注意：搅拌槽内有药时（药液面在叶轮以上）必须持续搅拌。在输送CaO时，当药液降至叶轮以下时，必须停止送药，否则CaO沉淀造成浓度不准。在下次配药时以槽内存药液面为配药的起始标高。

⑸ CaO存放期不许超过7天，要坚持先用现配的原则。

4、RA—515的配制

⑴ 用手工先把RA—515加温搅均，注意：需用水冲净管路，防止堵塞。

⑵ 加热水至1/3锅（液面盖过搅拌轮叶面300mm左右）。

⑶ 搅拌同时加入40%浓度的适量烧碱，通入蒸汽温度达86℃止。

⑷ 搅拌同时加入70%浓度的适量RA—515。

⑸ 停止搅拌，通入蒸汽温度达86℃止。

⑹ 保温20分钟后，搅拌同时通入蒸汽温度达86℃止。

⑺ 保温20分钟后，搅拌同时加热水至所需标高，继续搅拌。

5、配制好的各种药剂输送到主厂房对应的储药箱内。

（三）设备使用与维护

1、经常检查运行中的设备声音和振动是否过大，温升是否过高，管道、阀门有无跑、冒、滴、漏等现象。

2、做好设备注油和润滑工作。

3、及时擦抹设备，经常保持设备及周围环境清洁，每班必须清扫一次。

4、工具等要摆放整齐。

5、按检点标准检点,填写好检点记录,发现问题及时反馈。
（四）安全操作要求

1、工作前要认真检查现场环境及安全设施，确认无异常方可作业。

2、开动蒸汽阀门时，必须戴手套，防止烫伤。

3、不准用潮湿的手启动电机压扣，不准用潮湿的物品擦抹电气设备，更不准用水清洗电气设备。

4、在配制各种药剂时，正确穿戴使用劳动保护用品及工具；熟练掌握药剂的化学性能，以免发生伤害。

5、卸药时必须对电机泵胶管进行检查确认。夜间禁止卸碱。检查药剂贮罐时，禁止使用明火。

6、配药间地沟盖板要经常检查，保持完好。

四、事故预防与处理（见表2）

表2  事故预防与处理

	名  称
	产 生 原 因
	处 理 方 法

	药剂温度低
	1.蒸汽压力低；

2.化药温度及水温低；

3．蒸汽管道有漏汽现象。
	1.与厂调度室及公司调度室联系加大蒸汽压力；

2.及时调整各部温度；

3.进行检修处理。
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