
表 �

回次数
�次 �

平均回次
�米� 回次�

平均岩心采取 率
�� �

�
。

� �

�
。

� �

�
。

� �

�
。

� �

�
。

� �

�
。

� �

�
。

� �

� �

� �

� �

� �
。

�

在有的孔段内
,

曾有少数回次使

用其他钻头
,

其

进尺巳除外
。

��

� �

� �
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���� ��
钻头提离孔底

,

不超过 � 毫米
,

使开关车达到慢
、

稳
。

�
�

钻进操作
�

要高度集中精力
,

能
“
眼观六路

,

耳听八方
” ,

观察钻压表
、

泵压表
、

电流表以及孔口返

水的变化
,

进尺的速度和机上钻杆是否摆动
。

注意机

械运转
,

孔内声音
,

判断是否钻进正常
。

主要还有高

压管的跳动
,

水泵的负荷
,

皮伐的松紧
。

�
� “

三必提
” �
下钻遇阻

,

水路不通
,

岩心堵塞
,

均必须提钻
,

不盲 目的扫孔钻进
。

与
�

卡簧
�

卡簧坐
,

钻头配合适当
,

卡簧要与岩心

配套
,

仔细量试
,

达到松紧适度
,

既不造成岩心堵塞
,

也不能岩心脱落
。

卡簧不能掉出卡簧坐外面
,

卡簧坐

与钻头内台阶要有� � �毫米
。

�
�

钻具检查
�

每回次都要认真检查钻具
,

保证灵

活
、

畅通
,

牢固和不弯曲
。

�
�

钻杆连接
�
坚持每次提钻时接头处都要 缠 棉

纱
,

防止漏水烧钻
。

�
�

注意钻孔内的润滑条件
,

勤除岩粉
,

每次少量

加润滑剂
。

以上是操作中的体会
,

在技术操作上要班班都能

一致
,

很重要的一点就是操作者要有高度的责任心
。

从钻头的最后磨耗来看
,

内有占唇面三分之一
、

深 � 毫米的内台阶
,

金刚石大部分崩损和部分脱落
,

磨损比较严重
。

这种情况是在破碎岩石中有单纯追求

高指标倾向
,

和堵塞不提钻的现象造成的
。

因此
,

造

成岩心采取率低
,

钻头磨损加快和出现不正常现象
。

值得今后注意
。

�岩
�

、钻探金冈。石 钻头的、卜正 常磨损 �
侠西 省地 质局探矿工程处

我局近几年来逐步推广金刚石钻探
,
取得了较好

效果
,

但由于设备
、

工艺不配套和技术操作等原因
,

直接影响了钻头寿命的提高
,

最近对一批 钻 头 进 行

分析发现
,

非正常磨损的比重达��
�

� � ,

连同钻头售

价不合理导致钻探成本人为增高
,

成为金刚石钻探发

展的障碍
。

影响钻头寿命因素很多
,

从金刚石质量
、

钻头加

工方法
、

地层的适应性到钻进工艺和技术操作都和钻

头的综合经济指标紧密相连
,

钻头长寿命 要 经 过 设

计
、

加工
、

管理和现场操作人员的共同努力
。

操作中

的微小疏忽
,

将会导致钻头的非正常磨损或损坏
,

所

以每一回次终了
,

要仔细观察钻头形态变化
,

正确判

定磨损原因
,

及时采取措施
。

一
、

钻头磨损情况的分类和标志

金刚石钻头的磨损可分正常
、

非正常两种
,

由于

金刚石表
、

孕镶钻头破碎岩石的机理不同
,

形态变化

也差异很大
,

一般说正常磨损的标志
,

表镶钻头为金

刚石出 刃逐渐磨钝
,

无掉粒
、

碎裂
、

胎体无冲沟
,

磨

损轻微 � 孕镶钻头为底唇呈圆弧形
,

金刚石裸露好
,

各部无异状
,

胎环内
、

外底侧均磨损甚小
。

关于钻头的非正常磨损形态
,

金刚石岩心钻探规

程中共列出了十六条
,

国外一般划分为烧钻
、

冲蚀
、

偏磨三个大类
。

根据我局实际情况
,

初步把非正常磨

损划分五类
。

�
�

烧钻

� � � 严重烧钻
�

钻头严重变形
,

胎环损坏或全

部烧毁
,

有时钻头烧结到孔内
。

某队曾发生因钻具漏

水
,

冲洗液不能全部到达孔底
,

免强钻进三 个半小

时
,

将钻具烧熔于孔内 �
�

�米
,

以后钻出钢心�
�

�� 米
。

�见图 �
、

图 � �
。

其他严重烧钻的钻头形态 �图 �
、

图 � �
。

� � � 烧钻
�
钻头严重变色

,

胎体和金刚石急剧

磨耗
,

钻头上带有烧结的岩粉千疲
,

底部出现拉槽
,

提钻时有阻力
,

钻头基本上已不能再用 �图 � �
�







高钻具的加工质量
,

严格质量验收制度
,

运输
、

使用

钻具时严防弯曲
,

操作中坚决不用金刚石钻头扫孔
、

扫残留岩心
、

扫脱落岩心
、

扫掉块
、

扫探头石
。

�
�

拉槽是由于钻头胎体金刚石分布不均
,

数量过

少或孔内有硬块杂物
、

岩石破碎
、

岩心堵塞所造成
。

孕镶钻头钻进后期形成的拉槽往往是烧钻 的 一 种表

现
,

即钻进中岩粉逆钻头回转方向移动
,

排粉不良时

积在胎块后部
,

阻力增大
,

温度升高
,

使这部分金刚

石较早石墨化 成为沟槽的起点
,

从使用的钻头中有

时可以观察到胎环沿回转方向前部金刚石磨损正常
,

裸露明显
,

而越往后越差
,

并在后部开始出现沟槽逐

步向前延伸的现象�图妞 �
。

头外径过大孔壁夹裂钻头
,

以及孔内存异物而造成的

掉裂
,

防止的方法除加强设备工具的 配 套 外
,

如 采

用水泥基座固定钻机
,

用电动机动力
,

选择合理钻具

级配
,

严格加工质量
,

坚持使用润滑剂
,

防止钻孔超

径
,

操作时轻拉轻放
,

严格按规程办事等
。

三
、

重视对钻头形态的分析
,

不 断 提 高

钻头综合使用效果

金刚石钻头费用约占总成本的四分之一
,

必须千

方百计达到寿命长
、

钻速高
、

消耗少
、

费 用 低 的 目

标
。

为此
,

建议尽快制订适应不同地层条件的钻头标

准系列
,

扩大况
�

种规格
。

做到按实际需要选用钻头
。

为保证钻头加工质量
,

还应制订统一的钻头质量验收

标淮
,

确定检验方法
,

这是实行钻头综合评价定额的

基础
。

目前我局暂行的消耗定额如表 �
,

仅供参考
。

图 � � 胎块 沿回转方向后部早期磨损出现沟裕

预防 的措施是
,

保持孔内洁洁
,

减少岩心堵塞
,

孔内遗留硬物时必须认真打捞清理
,

钻头水路设计力

求合理
,

并随着胎体磨耗及时修磨水槽
。

�
�

碎裂
。

钻头钢体
、

胎体或金刚石由于机械原因

如冲击
、

展动
、

挤夹造成破碎
、

变形以至掉裂
,

经常

发生的有钳子夹扁钻头跑钻或钻压过大墩坏钻头
,

钻

岩岩石级别别 中 硬硬 硬硬 坚 硬硬 备 注注

机机 械 钻 速速 � 一 ��� �一 ��� � ��� 软岩层层
���米 � 时 ��������� 采用合金金

钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻钻进未列列金金刚石 钻头括肖耗耗 �
。

��� �
。

��� �
。

��� 人人
���个� � � �米 �����������

金金刚石消耗耗 �
。

���� �
。

��� �����

���克拉 �米 �����������

钻钻 头 费 用用 � ��� � �
。

��� � �����
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卜接第� �页 �

�六 � 隔离式反循环

隔离式反循环是配合冲击器 �即讲孔锤 � 碎岩钻

进和使用双壁钻杆而采用的一种反循环方式
,

如图 �

所示
。

这种反循环方式的技术关键主要是看分隔器的

皿隔效果如何 � 在使用性能良好的分隔器时
,

冲洗介

质就可以进入内管排出地面
,

从而可以有效地提高排

屑能力
,

有利于孔底的冲洗和钻进效率的提高
。

三
、

结 束 语

�
�

反循环钻探技术是从五十年代应用和发 展 起

来的一种新的钻探方法
,

经过二十多年的推广使用和

研究改进
,

到目前已经取得很大的成效
,

在生产中发

挥了重要的作用
,

人们已认识到这种钻探技术有其独

特的优越性
,

它有利于使钻探工作向泪侧城化方 向 发

展
,
有利于大幅度的提高生产效率 , 有利于钻探水力

效用的充分发挥 , 有利于增强钻机的钻进性能
,

是一

种有发展前途的钻探技术工艺方法
。

�
�

我国目前缺乏砂矿勘探设备
,

为了改变 砂 矿

勘探技术落后状况
,

应重视并迅速开展以双管反循环

钻探方法工艺为依据的砂矿勘探设备
,

设计制造新型

的砂矿钻机
,

并逐步做 到 钻
、

采
、

淘 �即 钻 进
、

采

样
、

淘洗� 三结合的联合砂矿勘探设备
。

�
�

为了配合反循环钻探技术的推广使 用
,

有 关

部门应大力开展岩屑录井和物探测井技术的研究
,

在

岩屑录井未能取得成效之前
,

亦可因地制宜部分钻孔

采用岩屑录井 �即以岩屑代替岩心进行地 质 编 录 工

作�
,

部分钻孔进行取心钻探
,

这样做有利于大幅度提

高钻探效率
。

�
�

在研究仿效国外反循环钻机结构性能的同时
,

还必须认真研究其相应的工艺方法
,

如果二者得不到

很好的配合使用
,

就不可能发挥先进工艺和优良设备

的应有效果
。

可以预料
,

随着人们的重视和科学技术水平的提

高
,

反循环钻探技术方法必将有一个很大的发展
。


