
测微器行差

测微器行差（run of micrometer；run error of micrometer）就是用测微器读取度盘上两相邻分划线间角距的数值与理论值之差，就是度盘半格的名义值与测微器实际量测值之差。

安置整平仪器后，测定行差的具体步骤如下：

　　1. 用测微轮将测微尺的指标置于零划分线上，转动度盘变换轮，使照准部配置在规定的一个度盘位置上，松开（或关闭）度盘变换轮。利用照准部水平微动螺旋使分划线A与（A±180°）重合，再转动测微轮使分划线A与（A±180°）精密重合，在测微尺上读数为a，如图（a）所示。

2.以分划线（A±180°）为指标，转动测微轮使分划线（A±180°）与（A-i）精密重合，在测微尺上读数为b ，如图（b）所示。

　　 3. 再以分划线A为指标，轻转测微轮使分划线A与（A±180°-i）精密重合，在测微尺上读数c，如图（c）所示： 
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　　上述三个读数a，b，c通常每个读数读两次。读数按正负读，以北光TDJ2仪器为例，其中a接近于零分划线，a取大于零为正，小于零为负；b和c在最末分划线10′附近，b和c大于10′为正，小于10′为负，在记录中实际记b′=b-10′和c′=c-10′，如读b=10′00.8″，记为b′=+0.8″，读c′=9′58.7″，记为c′=-1.3″，这样记录方便，少写数字，计算也方便。

　　4. 测微器行差测定的成果整理：

　　测微器行差计算：

　　　　　　　r正″=（a-b）

　　　　　　　r倒″=（a-c）

　　　　　　　r″=1/2（r正″+r倒″）

　　限差：r与（r正-r倒）的绝对值，对于J2型仪器不超过2″。

　　　经检验，若（r正-r倒）和r值超限，应送修理部门或厂家修理。调整光具组位置。

　　在外业观测过程中，若测微器行差r值超过上述规定限差，应在观测结果中加入改正数：

δr″=2r×C″/i″
式中：
δr为行差改正数
r″为经测定的行差值
i″为水平度最小间隔分划值
c″为测微器读数

