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、工程分析2 

 工程概况2.1
 生产工艺方案2.2
纺织品生产通常纺纱所用的原料有棉、毛、麻和各种切段的化学纤维。在纺纱之

前，纤维原料一般要经过初步加工，原料不同采取的加工方法也不同，如原棉的轧

花、羊毛的洗毛等。在纺纱和织造过程中，对不同原料采取不同的加工工艺。但一般

经过开松，除杂和梳后制成纤维条。再经过并条、粗纺和精纺把纤维引伸平行加拈纺

成细纱。有的纱还要合股加拈成线。织造分为机织和针织两种。机织时先经络筒、整

经而使纱排列成片状的经纱。经纱在织布机上与梭子 或其它方法 上所带纬纱交错织( )

成布匹。针织又可分为经编和纬编两种。所谓经编，就是使纱经过络筒和整经排列成

一片，再由织针把每根经纱弯成纱圈并相互串连而成为织物。所谓纬编，就是使纱经

过络筒，然后沿纬向弯成纱圈，由织针顺次串连而成织物。

拟建工程主要生产工艺中无纺纱前的纤维原料初步加工，其生产原料主要为山羊

绒半精梳毛条和羊毛半精梳毛条，经粗、精纺制细纱，通过织造 包括针织和机织 、( )

染色、整理后成织物。

 羊绒 毛 衫生产工艺（见图 ）2.2.1 ( ) 1

 精毛纺面料生产工艺（见图 ）2.2.2 2
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图  羊绒 毛衫生产工艺流程及污染源示意图1 ( )
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图  精毛纺面料生产工艺流程及污染源示意图2

毛球装填
↓

毛球染色
↓
烘干
↓
混条
↓
针梳

混条

针梳

粗纱
│
↓
细纱

头针
↓
二针
↓
三针
↓
四针

 经     纬  

自动络筒  自动络筒
 ↓     ↓  
 并纱    并纱
 ↓     ↓  
 捻线    捻线
 ↓     ↓  
 蒸纱    蒸纱
       ↓  
      分条整径
       ↓  
       穿筘

卷纬及织造准备

织造

验呢及织补

碳化除杂

定型整理

烧毛
│
↓
揩油渍

成品检验、包装

入 库

毛条

废气：纤维尘、灰尘

噪声：针梳机噪声

缩洗
│
↓
脱水

熟修→刷呢→剪泥→罐蒸→给湿→电压

绳状染色→缩呢

噪声：粗纺机噪声
细纺机噪声

废气：少量含细小碳粒子 
   、二氧化硫的烟雾

量呢
↓
生修
↓
检验

洗呢
↓
煮呢
↓
吸水
↓
洗呢
↓
煮呢
↓
吸水

噪声：
针梳机
噪声

噪声：
针梳机噪声

污水：
染色污水

固废：下脚废料

噪声：织造机噪声
固废：下脚废料

固废：下脚废料

污水：水洗、染色污水

洗呢
↓
煮呢
↓

绳状染色
↓
缩呢

华达呢 礼服呢 花呢 相同生产环节



                                                                   - 9 -                                       武汉市环境保护科学研究院  

 公用工程2.3
 给排水2.3.1

厂区给水1) 

厂区用 排水情况2) ( )

⑴水平衡分析

拟建工程厂区水平衡见图 。3

空调室

精毛纺实验室

冷冻站

锅炉房羊绒纱车间

精毛纺车间

针织成衣车间

循环766( )

99.32

未预见量

生活用水

污水站

3 2 203

37 18.4 2337

9 7.33 7.339

9.69 3.2 3.210.77

59 9.7 9.7

18

123

18

1.08

循环）100(

4.6

 

单位：m3/h

图  拟建工程厂区水平衡分析示意图3 
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⑵用排水情况

拟建工程用、排水情况见表 。1

表  拟建工程用 排 水情况一览表1 ( )

                             单位：m
3
/h

用水单位 用水量 工艺损耗水量 工艺循环水量 排水量

生产

羊绒纱车间 3 0 0 3

精毛纺车间 37 0 0 37

针织成衣车间 9 0 0 9
空调室 7.33 0 100 7.33

锅炉房 20 18 766 2

冷冻站 23 4.6 0 18.4

精毛纺试验室 3.2 0 0 3.2

小计 102.53 22.6 866 79.93

生活 生活区 10.77 1.08 0 9.69

未预见水量 9.7 0 0 9.7

总计 123 23.68 866 99.32

 

厂区排水3) 

拟建工程厂区排水管网采用分流制。羊绒纱、精毛纺、针织成衣等车间生产污水

以及厂区内生活污水均经污水处理站处理达标后外排鑫桥高新技术产业园排水管网，

空调室、锅炉房、冷冻站等循环系统排水直接经厂区污水管外排园区排水管网；雨水

直接经厂区雨水管网收集排入黄泥港内。

拟建项目水工程合理性分析4) 

节约工业用水是我国的重要资源利用政策，也是减少废水排放的有效措施，国家

经贸委等六部委联合发出《关于加强节水工作的意见》 国经贸资源 号 提( [2000]1015 )

出“节流优先，治污为本，提高用水效率”作为工业节水工作的指导方针。

通过对拟建工程水平衡图、表分析可以看出：

⑴拟建工程由于采用了国内外先进的生产设备，降低了取水量和污水排放量，经

计算，毛精纺产品每百米排水18.04m3；绒线产品每吨排水 ，低于《工业污染物52.5t

产生和排放系数手册》中提供的“毛纺织产品三次综合产污系数毛精纺织产品废水量

百米；绒线产品废水量 产品”；体现了“节流减污”。24.4t/ 75.2t/t

⑵按照工业节水工作指导方针，拟建工程将冷冻站、空调室的没有被污染的冷却

水经处理后循环使用，而不直接排入下水道，从而减少了取水量。

⑶拟建工程采取生产、生活污水与雨水的分流排水系统，符合“清污分流”的要

求，有利于整个厂区污水处理。
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 供热及采暖2.3.2

 通风及除尘2.3.3

 供电2.3.4

 空压站及冷冻站2.3.5

 工程污染因素分析2.4
 施工期工程污染因素分析2.4.1

施工期工程污染源分布1) 

建设项目施工期将进行地质钻探、场地清理、土石方开挖、结构施工、管道施

工、设备安装、内外装修以及场地绿化等工作。

施工期主要污染源及污染物的分布情况见表 。2

表  施工期主要污染源及污染物一览表2  

施工活动 产生情况说明

基础施工

（含清理场地、基坑

开挖及地基施工）

、废气：①挖掘、运输等施工机械产生的尾气：主要含 、 、 等1 HC NO CO                                   
                                2   

②土方等物料运输过程产生的地面扬尘。                  

、噪声：施工机械噪声、交通运输噪声等。2

、污水：①雨水冲刷产生地面径流， 较高， 量大；3 PH SS
②施工人员生活污水，主要含 、 、动植物油类等。                  COD  BOD                                                  
                                           Cr    5

、固废：各种建筑垃圾（主要为开挖土方）和生活垃圾；4

主体结构施工

、废气：物料运输产生的尾气及地面扬尘。1

、噪声：运输设备、塔吊、升降电梯等以及金属物料施工场地内转运相互碰撞产生。2

、污水：①建筑物面养护产生；3
②建筑施工设备清洗产生清洗水；                  
③施工人员产生生活污水。                  

、固废：主要为建筑垃圾。4

工程装修

设备安装

、噪声：施工用砂轮锯、电钻、吊车、切割机等设备产生的噪声。1

、污水：施工人员产生生活污水。2

、固废：各种装修用废材料以及设备外包装材料等。3

 

施工期污染源及污染物排放量的确定2) 
施工过程中的污染源及污染物，由于面广、且大多为无组织排放，加上受施工方

式、设备等的制约，污染源及污染的随机性、波动性也较大，目前亦缺乏系统全面反

映施工过程排污的统计资料和确定方法。因此，根据工程进展状况，结合国内类似环

评中采取的一些方法，本评价对本工程施工过程中的污染源及污染物排放将采用以下

原则与方法确定：

① 利用现有典型施工现场的有关监测资料；  

② 结合本工程在施工方式与施工工艺、机械等方面的实际，类比相似工程施工  
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过程排污进行估算。

⑴施工噪声 

工程施工时主要施工机械有：挖掘机、推土机、搅拌机、打桩机及运输车辆等。

施工机械产生的噪声都较大，虽然是短期行为，但对周围环境影响是较严重的。主要

施工机械的声级值范围见表 。3

表 主要施工机械声级值范围一览表3    

施工阶段 施工机械 声级值范围

土石方工程 挖掘机、推土机、装载机等 85-95dB(A)

基础施工 打桩机、打井机、风镐、移动式空压机等 85-100dB(A)

结构阶段 运输设备、振捣捧、吊车、运输平台等 70-90dB(A)

装饰阶段 砂轮锯、电钻、电梯、材切割机等 70-80dB(A)

 

⑵施工扬尘 

由于建筑施工扬尘点多且分散，源高均在 以下，属于无组织排放，同时，受15m

施工方式，设备等因素的制约，产尘的随机性、波动性也较大。因此，无法确定有代

表性的施工时段，来反映整个施工期的扬尘产生状况（产尘浓度和产尘量）为此，本

评价利用典型施工现场施工扬尘的监测数据，对施工作业面扬尘对周围空气环境质量

的影响进行分析与评价。

⑶施工污水 

施工污水包括施工生产污水和施工人员生活污水两部分，经初步估算，拟建工程

施工期外排施工污水约82m3 ，其中生产污水/d 56m3 ，主要为设备清洗及进出车辆冲/d

洗水以及建筑养护排水，污水中石油类浓度为 ，悬浮物浓度 ；10~30mg/l 100~400mg/l

施工生活污水量约26m3 ，污水中生化需氧量 ，化学需氧量/d 120~150mg/l 250~350mg/

，动植物油类 。l 50~90mg/l

⑷施工垃圾 

施工垃圾主要为土石方工程产生的挖掘土方，经初步计算，拟建工程用地300

亩，弃、舍土可基本平衡。另外，施工垃圾还包括各类建筑材料使用时产生的废边角

余料以及施工人员生活垃圾，按每人每天 计算，项目施工期生活垃圾产生量为0.5kg

。175kg/d

上述各类污染源及污染物排放状况见表 。4
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表 施工期主要污染源及污染物排放统计表4    

污染源
分类

施工阶段 污染源 排放量
主要污染物产生情况

名称 产生浓度 强度

施工
噪声

土石方工程 挖掘机、推土机、装载机等 设备噪声 85-95dB(A)

基础施工 打桩机、风镐、移动式空压机等 设备噪声 85-100dB(A)

结构阶段 运输设备、振捣捧、吊车、运输平台等 设备噪声 70-90dB(A)

装饰阶段 砂轮锯、电钻、电梯、材切割机等 设备噪声 70-80dB(A)
施工
扬尘

基础施工主体 
结构施工

作业面（点） 二次扬尘

施工
污水

整个施工期
（主要集中于
主体结构及装
修施工）

施工人员生活污水 26m /d   3  
      

COD       
   cr 250~350mg/l 6.5~9.1kg/d

BOD     
   5 120~150mg/l 3.1~3.9kg/d
动植物油 50~90mg/l 1.3~2.3kg/d

施工生产污水 56m /d   3  
      

石油类 10~30mg/l 0.6~1.7kg/d

悬浮物 100~400mg/l 5.6~22.4kg/d

施工
垃圾

土石方基础
施工

土方弃、客土
基本就地平衡
无弃、客土

主体结构及装
修施工

建筑及装修的废料及边角余料

生活垃圾 施工人员 175kg/d

 

 营运期工程污染因素分析2.4.2

污水[1]

拟建工程污水主要包括生产污水主要为工艺污水 以及生活污水两部分。( )

⑴生产污水

毛纺织污水是指染色、漂洗、湿整理等工序中产生的各种污水的混合物。它包括

染色残液、漂洗水、洗缩水等其中染色残液和初次漂洗水中含有部分剩余染料及大部

分或全部染色助剂、污染物浓度较高。而漂洗水及洗缩水等污染物浓度相对较低。

①主要排水工序的组成

根据其选定的生产工艺，拟建工程排水工序主要有碳化、缩绒及染整等。

、碳化工序：为除去羊毛纤维中的植物性杂质，如草刺、碎叶等，需用 的a 4~6%

硫酸将原毛浸渍后烘干压碎除去。织物或纤维材料经炭化除尘后，必须经水洗去酸，

再用低浓度碳酸钠溶液中和，再次水洗。该部分废水量较少，废水中主要含硫酸和草

碱灰，BOD5较低。

、缩绒工序：毛织物的缩绒是将呢料浸渍在缩绒液中升温，使组织紧密。缩绒b

液一般不外排；但缩绒后冲洗以去除毛织物上缩绒时使用的药剂和梳毛油等。该过程

所排出的废水CODcr、BOD5较高；梳毛时所上的油份缩绒后也进入所排污水中。

、染整工序：毛纺织多采用酸性染料染色。酸性染料分子结构较简单，分子量c

小，蛋白质纤维有较强的亲和力。因此染料有较高的上染率。不论散毛、毛条还是匹

染均产生大量污水， 为 ，PH 5~7 BOD5、CODcr不高，但色度较高，另外在毛织品进行

酸性媒介染料染色时，需投加重铬酸盐媒染剂 俗称红矾 ，致使污水中含有不同浓度( )

的六价铬。

②污水特征及水质状况
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毛纺织污水水量大，一般占到其用水量的 ，水质复杂，污水中含有大量80~90%

残余染料和助剂，色度较大，有机物含量较高，悬浮物多，且含有微量的有毒物质；

水质水量变化大，由于毛纺织物种类和加工花色品种受原料、季节、市场需求的变化

而经常变化，因而加工工艺和使用的染化料也随之改变，其结果使得污水的水质会出

现大幅度的变化，其次，生产过程虽然是连续的，但污水的排放却往往是间歇的。此

外，由于开机台数随生产安排时有增减，污水排放量亦极不均匀。

类比我国不同毛纺织产品排放的污水水质，拟建工程所排生产污水水质状况见表

。5

表  拟建工程污水水质状况一览表5

污水种类
污水

产生量

项     目

CODcr(mg/l) BOD (mg/l)          
   5      SS(mg/l) PH 色度倍( ) S  (mg/l) 2-      

         Cr  (mg/l)  6+      
          

精毛纺污水 37m /h   3  
      100~300 100~150 40~80 6~7 16~128 0.6~1.6 0.9~2.6

羊绒污水 3m /h  3  
     100~450 100~250 100~150 6~7 25~250 － －

针织成衣污水 9m /h  3  
     100~200 80~120 30~50 6~7 30~70 － －

混合生产污水 49m /h   3  
      100~300 100~150 42~80 6~7 19~126 0.5~1.3 0.7~2.1

 

表中数据取自高等教育出版社出版《环境工程手册水污染防治卷》和四川科学技术出版社出* ·
版《纺织废水治理技术与管理》。

⑵生活污水

生活污水主要由各生产车间操作及管理人员以及生活区居住人员产生，所排生活

污水类比武汉市生活污水水质统计资料，其水质如下表 。5

表  拟建工程生活污水水质状况一览表5

污水种类
项  目

CODcr(mg/l) BOD (mg/l)          
   5      SS(mg/l) PH

生活污水 200~350 100~250 30~150 6~7
 

⑶污水污染物产生情况

结合拟建工程生产污水及生活污水水质情况分析，拟建工程污水排污情况汇总于

表 。6

废气[2]

⑴燃气锅炉烟气

①计算参数

蒸发量： 单台i 30t/h( 10t/h)

燃气消耗量：ii 860Nm3 台/h·

天然气低位发热值：iii 35530~39710KJ/Nm3，平均37620KJ/Nm3
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表  拟建项目污水排污情况一览表6

污染源

名称
污染物名称

污染物产生情况 拟采取的

治理措施排水量 产生浓度 产生量

混合生

产污水

COD       
   cr

49m /h   3  
      

100~300mg/l 4.9~14.7kg/h

⑴污水处理方法：

采用生化法为主的污水处

理工艺 具体工艺比选及确(
定见“污染防治措施评

价”中有关内容 。)
⑵污水处理效果：

：去除率COD   70~85%                
       cr       

：去除率BOD  85~95%               
       5       

色度：去除率75~90%
：去除率Cr   65~75%      6+       
               

：去除率S   50~60%     2-       
              

经治理，拟建工程厂区生

产、生活污水均能达到

中“Ⅱ级标GB4287-92
准”排放。

BOD     
   5 100~250mg/l 4.9~7.4kg/h

SS 100~150mg/l 2.1~3.9kg/h
PH 6~7 －

色度 倍( ) 25~250 －

S   2-
   0.5~1.3mg/l 0.0245~0.064kg/h

Cr    6+
    0.7~2.1mg/l 0.0343~0.103kg/h

生

活

污

水

COD       
   cr

9.69m /h     3  
        

200~350mg/l 1.94~3.39kg/h
BOD     
   5 100~250mg/l 0.97~2.42kg/h

SS 30~150mg/l 0.29~1.45kg/h
PH 6~7 －

生产、

生活综

合污水

COD       
   cr

58.69m /h      3  
         

113~306mg/l 6.63~17.96kg/h
BOD     
   5 100~163mg/l 5.87~9.57kg/h

SS 40~89mg/l 2.35~5.22kg/h
PH 6~7 －

色度 倍( ) 15~122 －

S   2-
   0.4~1.1mg/l 0.0245~0.064kg/h

Cr    6+
    0.6~1.8mg/l 0.0343~0.103kg/h

 

②烟气量

采用四川科学技术出版社出版《环境统计手册》中提供的经验公式计算。

理论空气需要量i 

对于气体燃料，当QL
y>14637KJ/Nm3时：

V 0 =  1 .09
Q y

L

4182 -0 .2 5 

实际烟气量ii 

对于气体燃料，当QL
y>14637KJ/Nm3时：

V y  =  1 .14
Q y

L

4182 -0 .2 5+1. 0161(α-1)V 0 

烟气总量iii 

V yt  =  B ·V y 
上式中：

V0——燃料燃烧所需理论空气量(m3/Nm3 ；)
Vy——实际烟气量(m3/Nm3；)
Vyt——烟气总量(m3 ；/h)
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QL
y——燃料应用基的低位发热值(KJ/Nm3 ；)

——过剩空气系数，取 ；α 1.8

——燃料耗量B (m3 。/h)

经计算， 台燃气锅炉烟气量为2 30580m3 。/h

③污染物产生情况

根据燃气锅炉排污系数：

NO2：0.0034kg/m3

SO2：0.00063kg/m3

烟尘：0.000286kg/m3

拟建工程燃气锅炉烟气中主要污染物产生量为：

NO2：5.85kg/h
SO2：1.08kg/h

烟尘：0.49kg/h

⑵职工食堂厨房油烟

⑶工艺废气

①纺纱和织造基本上是干式机械性加工，其产生的主要大气污染物有纤维尘和灰

尘等，如在清毛和梳毛车间的空气中，通常会有大量的灰尘和短绒。

②为防止纤维和纱线在加工中起毛和断头等，一般在纺纱或织造时纤维和纱线上

均施用油剂和浆料等，这对后续印染加工来讲，是一个潜在的污染源，它不仅在染整

加工时增加废水的污染，而且在高温处理时，如坯布烧毛或定型时，会产生一定的烟

雾。

③羊毛纺织品碳化因用硫酸溶液处理羊毛，使混在其中的植物性杂质碳化，因

此，会产生很细小的碳粒子，形成烟雾，其中还会有二氧化碳以及有机物的分解产物

等，同时，若不严格控制工艺操作，将对设备和纺织品等都将有严重的腐蚀性。

由于各类纺织物生产工艺、使用原料不同，因此，目前国内同行业尚无工艺废气

的污染物产生情况的相关资料，无法定量分析。为此，本评价将结合国内外同类工艺

废气的防治经验，提出相应污染防治措施，以控制工艺废气的排放。

噪声[3]

在纺织印染工业中，纺纱、织造和染整等加工机械都产生噪声。噪声强度一般在

以上。有资料表明，纺织印染工业噪声强度随着织机速度的提高而增强。近80dB(A)

年来织机实现高速化，噪声的危害性更为突出。拟建工程主要声源及噪声强度见表2-

。7
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表  拟建工程各种声源及噪声强度一览表7

声源名称 噪声强度(dB(A)) 中心频率(Hz)
针梳机 95~100 4000
精梳机 90~95 2000
粗纺机 85~90 1000~2000
精纺机 85~95 125~250
捻线机 85~100 500~1000
络筒机 90~100 250

全成型经编机 85~95 2000
并纱机 90~95 250
无梭织机 80~95 500
空调室风机 95~105 500

 

固体废物[4]

拟建工程建成投入使用后，经初步分析，固体废物产生量如下：

⑴纺织染整损耗、成衣边角料    1.78t/a

⑵污水处理站污泥         24t/a

⑶生活垃圾    798.8t/a

上述各类污染源及污染物排放情况汇总见表 。8

 非正常排污分析2.5
通过对生产工艺、主要污染源及污染物排放的分析，拟建工程非正常排放主要为

设备故障、断电、各处理单元工况异常等原因导致污水处理站设施处理效率下降，致

使出水不能达标排放。其非正常工况下排污见表 。9

表  拟建工程主要污染源非正常工况下排污状况一览表9

主要污染源 主要因素 造成结果
排污状况

污染物名称 排放浓度 排放量

纺织染整综合

污水 生活污(
水一并处理)

设备故障、断

电、各处理单

元工况异常

污染物处理效

率下降

CODcr 244.8mg/l 18.3kg/h
BOD5 114.1mg/l 8.5kg/h
色度 倍110 －

Cr    6+
    1.6mg/l 0.12kg/h
S   2-
   1.0mg/l 0.08kg/h
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表  拟建工程各类污染源及污染物排放情况一览表8

污染源
名称

排水
气 量( )

处理前污染物浓度
处理方法

污染物最终排放状况 排放
规律

排放高
度

去向
名称 产生浓度 排放浓度 排放量

纺织染整
综合污水
包括生(
活污水一
并处理)

58.69
m /h 3  
    

COD       
   cr 306mg/l

生物接触氧化 斜+
板沉淀 混凝气浮+

<91.8mg/l 5.39kg/h

连续 －

经鑫桥
开发区
管网，
最终至
府河武
汉段。

BOD     
   5 163mg/l <24.5mg/l 1.44kg/h

SS 89mg/l <13.5mg/l 0.79kg/h
PH 6~7 6~9 －

色度 倍122 倍<20 －

S   2-
   1.1mg/l <0.6mg/l 0.035kg/h

Cr    6+
    1.8mg/l <0.43mg/l 0.025kg/h

燃气
锅炉

30580
m /h 3  
    

NO    
  2 191.3mg/m          3

          

高空直接排放

191.3mg/m          3
          5.85kg/h

连续
不得低
于8m

排入
大气

SO    
  2 35.3mg/m         3

         35.3mg/m         3
         1.08kg/h

烟尘 16.0mg/m         3
         16.0mg/m         3

         0.49kg/h
厨房
油烟

12000
m /h 3  
    

动植物
油烟

10~13mg/m          3
          油烟净化装置 <2.0mg/m         3

         － 间歇
不得低
于15m

排放
大气

工艺废气 －
纤维尘、
烟雾

－

加强车间通风、除
尘措施：①采取局
部送风与屋顶机械
排风的通风方式；
②对产尘设备分别
安装除尘装置。

－ － 连续
不得低
于15m

排入
大气

针梳机 － 设备噪声 95~100dB(A)

在设备选型上尽1.
量选用低噪声设
备；
厂房结构上考虑2.
隔声措施；
对设备采用隔3.
声、隔振等综合治
理。

厂界达到GB12348-90
《工业企业厂界噪声
标准》 类区标准，即3
昼间 ，夜间65dB(A)

。55dB(A)

－ － －

精梳机 － 设备噪声 90~95dB(A)
粗纺机 － 设备噪声 85~90dB(A)
精纺机 － 设备噪声 85~95dB(A)
捻线机 － 设备噪声 85~100dB(A)
络筒机 － 设备噪声 90~100dB(A)
经编机 － 设备噪声 85~95dB(A)
并纱机 － 设备噪声 90~95dB(A)
无梭织机 － 设备噪声 80~95dB(A)
风机及泵
类设备

－ 设备噪声 80~90dB(A)

纺织、染
整损耗

－ － 1.78t/a

综合利用，不能利
用的由当地环卫部
门统一妥善清运。
厂内

－ 0

间歇 － －
污水处理
站污泥

－ － 24t/a
厂内干化处理，由
环卫部门统一外
运，妥善处理。

－ 0

生活垃圾 － － 798.8t/a 环卫部门统一清
运，妥善处理

－ 0

 

 清洁生产分析2.7
清洁生产分析是指源头开始，通过采用先进的生产技术及设备，结合资源综合利

用，对生产进行全过程控制，最大限度地减少生产过程中的污染物排放量，减轻末端

处理压力，使最终排放进入环境的污染物量降至最少。
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结合目前国内同行业生产及排污状况，本评价从拟建工程产业政策符合性、工艺

技术和装备先进性、物料消耗指标、污染物排放指标等四个方面对其进行清洁生产水

平综合分析。

产业政策符合性分析2.7.1 

纺织工业是我国重要产业之一，长期以来，在满足人民衣着需要，增加社会就

业、扩大出口创汇、积累建设资金和为相关产业配套等方面发挥了重要作用。改革开

放以来，特别是我国入世前后几年，我国纺织工业进入了快速发展时期，基本形成了

上中下游相衔接、门类齐全的产业体系，行业整体素质不断提高，新的世纪随着国内

外纺织品市场环境发生深刻变化，我国纺织工业正积极推进结构调整，促进产业升

级，加快实现纺织大国向纺织强国的转变。

为有力促进我国纺织工业发展，国家对该行业提出了总体目标、重点发展领域和

方向，并对纺织行业提出了相应规划。总体上是以发展高档织物印染和高技术后整理

加工为主。

●《近期行业技术发展纺织工业》明确提出：·

技术发展的总体目标：以服装面料为突破口，以顶替进口为近期主要目标。…

…，使出口服装面料和自给率由目前的 左右提高到 以上，顶替进口面料 亿40% 65% 30

米。

重点领域和方向：服装面料的生产涉及纺织原料、纺织、印染等各个环节，代表

着纺织工业的总体水平。特别是中高档服装面料市场需求大，涉及面广、附加值高，

是棉纺、毛纺行业的代表性产品，其发展趋势是原料多样化，穿着舒适化、保养便利

化。

另外，近几年消费者对毛纺产品的要求渐渐从保暖型向轻薄、舒适、美观型转

移。装备落后、轻薄型面料国内市场需求约 亿米，而目前国内精纺产品总体水平不2

高，轻薄产品比重不足 ，在花色和档次上还有待于提高。10%

因此，在高档面料领域重点发展如高档天然纤维抗免熨面料、高档针织服装面

料、轻薄型毛纺面料等产品。

⑵新型印染后整理设备及工艺技术

重点发展棉、涤棉染整生产线的关键设备及相关工艺技术；含纤织物关键染整设

备及配套的工艺技术，其中关键设备包括高效短流程退煮漂机、间歇式染色机，平

网、圆网印花机、热定型机等，以改变我国目前印染后整理生产线技术装备和工艺落

后的局面。

●《纺织工业十五规划》亦明确提出：

纺织工业在“十五”期间，以发展为主题，调整为主线，科技为动力。强调进一

步加大纺织行业结构调整力度，加快用高新技术、先进适用技术改造传统产业，建立

起以企业为主体的技术创新体系，使经济增长的质量和效益明显改善，使纺织工业的

劳动生产率和整体素质有较大提高，全面实现产业升级。
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毛纺织行业的规划：继续压缩淘汰落后纺绽，并加快对工艺、设备的全程改造，

实现工艺、设备的电子化、系列化、连续化，达到高速、高效生产，积极采用新型纺

纱工艺，实现毛纺原料多元化，增加花色品种。重点是提高毛纺面料的整体水平，开

发高支纱、轻薄型产品，使高档面料比重达到 ，提高产品档次、扩大出口。70%

印染后整理的调整重点，在引进必要的工艺技术软件的同时，积极开发拥有自主

知识产权的工艺技术，使工艺、技术、装备和染化料、助剂配套发展，形成纺、织、

服装一条龙开发。重点提高天然纤维后整理技术，多种纤维混纺和复合纤维染整技

术，……大力开发高附加产品和生态、环保产品，使高档面料的比重达到 ，满足60%

服装加工和出口的需求。

为适应毛纺产品市场需求，拟建工程瞄准新一代毛纺产品的发展趋势，将具有高

附加值特征的轻薄、挺括、舒适的休闲花呢、高支华达呢、高支礼服呢和印花羊绒

衫，提花羊毛衫作为产品方案，采用电子化、自动化程度较高的精纺机、剑杆织机、

电脑横机和染整设备，生产高档毛纺面料和高支羊绒 毛 衫，对调整武汉地区毛纺产( )

品结构具有积极的推动作用，也符合国家“质量、品种、效益、顶替出口、扩大出

口”的产业政策。

 工艺技术和装备先进性分析2.7.2

目前，我国纺织工业普遍存在工艺技术落后，装备水平不高，无法满足中、高档

印染织物生产需求的现象。统计资料表明，属于 年代或 年代水平的纺织设备仍有80 70

，发达国家的自动络筒机、无梭织机占有率均在 以上，我国仅占 、 ；2/3 90% 32% 9.7%

在 条印染后整理生产线，其中能承担出口任务、属国内先进水平的约 多条，2000 700

仅占 ；我国毛纺和印染行业仅有 的设备达到国际先进水平。在纺纱、织布、34% 10%

印染、制衣各环节，电脑过程控制系统和电脑辅助系统拥有率较低。

为满足高档织物生产和出口产品的需要，拟建工程采用先进成熟的纺织印染工艺

流程，关键的针织、印染设备选择进口设备，如采用电子化、自动化程度较高的精纺

机、剑杆织机，电脑全自动横机等，其它设备采用新型国产设备，工艺流程和设备配

置的技术水平、工艺性能、运行稳定性、产品可靠性等方面均达到国际同类产品的先

进水平。另外，染整生产线具有流程短、高效、节能、密封性能佳，外泄废汽少、噪

声低、浴比小、自动化程度高、劳动安全有保障等特点。羊绒 毛 衫生产线制成率大( )

于 ，精纺面料生产线制成率大于 。不仅提高工作效率，降低生产成本，而且85% 95%

相对减少生产工艺环节中排污量。

 物料消耗及污染物排放量水平分析2.7.3

能源和资源利用及污染物排放量水平是反映一个企业生产和经营水平好坏的标志

之一。粗放经营是以增加消耗和投入换取产品的提高，不讲工作效益和资源利用率。

而可持续发展原则是将资源持续利用和环境承载力作为一个重点，要求要提高资源利

用率，降低能耗。毛纺织印染行业是物料消耗及污染物排放量均较大的行业，经分析

与计算，拟建工程主要物料消耗和污染物排放量水平见表 。10
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表  拟建工程主要物料消耗及污染物排放水平一览表10

产品

产污及排污指标 拟建工程排污水平

污染物
名称

单位
国内平均水平        *1
        国内先进水平        *2

        
产污指标      *3
      排污指标      *4

      
产污指标 排污指标 产污指标 排污指标

毛精纺
产品

废水量 百米t/ 24.4 24.4 18.30 19.5 18.04 18.04
COD       
   cr 百米kg/ 5.54 2.44 4.16 1.59 3.61 1.08

PH － 6.8 7.5 7.0 7.5 6~7 7.5

绒线产
品

废水量 产品t/t- 75.2 75.2 56.40 60.2 52.5 52.5
COD       
   cr 产品kg/t- 21.3 9.01 15.98 7.21 14.4 4.32

PH － 6.7 7.5 7.0 7.5 6~7 7.5

 

表中产污及排污指标有关数据取自国家环境保护局科技标准司编《工业污染物产生和排放系统手册》；* 
国内平均水平采用毛纺织产品综合 三次 产污和排污系数指标。三次系数综合了不同工艺、不同规模，*1 ( )
不同技术水平、不同数据来源以及企业不同原材料等因素，是产品产污和排污系数的最高综合。

国内先进水平采用 年毛纺织产品产污和排污系数控制值。产品生产工艺产污控制系数是一种产品和*2 2000
工艺的准标准形式；产品生产工艺排污控制系数则是一种以排污系数表达的工艺污物物排放标准。

拟建工程产污指标按平均浓度计算。*3 
*4  CODcr排污指标按污水处理CODcr去除率 计算。70%

由表 可见，拟建工程产污和排污指标均低于国内先进水平的产污和排污指标，10

一方面，拟建工程工艺技术和设备选用成熟、先进的工艺和设备，减少了工艺中物料

流失，控制了生产过程的用水与排水；另一方面，由于加强末端污水治理，使所排污

染物得以有效控制。

 清洁生产分析小结2.7.4

综前所述，拟建工程的建设符合国家“质量、品种、效益、顶替出口、扩大出

口”的产业政策，对调整武汉地区毛纺产品结构具有积极的推动作用。另外，拟建工

程工艺技术及设备选用国内外成熟、先进工艺和设备，同时由于加强生产工艺环节的

物料及能耗 特别是水耗 的控制，减少了污水及其污染物排放，清洁生产水平处于国( )

内先进水平，这将有利促进企业的市场竞争力，促进企业良性发展。


