
山叔 撼 息

、 西省洋县帆钦磁铁矿原矿平均
品位

, ,

,

有害元素硫
、

磷含盆很
低

,

属低硫低磷的酸性贫钒钦磁铁矿
矿石

。

经工业性试验表明
,

该矿石易
磨好选 铁精矿品位可达“

,

比攀
枝花 高出

,

是国内钒

到 和
,

可以满足选矿的要
求
。

随着磨矿细度的进一步提高
,

它

们的解离度增幅不大
,

因此可以确定
合理的磨矿细度为 一 目占“

。

根据粉磨试验结果
,

该矿球磨邦
德功指数为 丫

,

属易磨矿石
。

经计算选用两台 湿

铁磁铁矿选
矿中 品位较
好的

,

钦精
矿品位可达

,

符合
国家工业要
求

,

具有洗
选回收价值

。

工程设计规

论文 号 一 一 一

饥肚滋徽扩逞扩 工艺设针及设备
刘君祖 李建功

洛阳犷山机械工租设计研宪陇 河南

式格子型球
磨机和两台
一 高堰
式螺旋分级
机组成闭路
粉磨 系 统
比选用一套
由

夭盆磨

模为年处理原矿 万
,

预留一条 万 的生产线
。

工艺流程特点及主要设备
矿石采用两段破碎系统

整个选矿厂的生产流程见图
。

矿山来料粒度控
制在 以下

,

第一段采用 顺

式破碎机
,

其产品经筛孔 振动筛
,

筛上物进人
二段 弹赞圆锥破碎机进行二次破碎

,

其产品
同一段破碎筛下物一道进人碎矿仓储存

。
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圈 全厂生产工艺流程图

在人仓胶带枪送机上采用磁性滚筒
,

必要时
,

调

节分料挡板的位 来实现抛废作业
。

这一方案具有适

应性强
、

操作灵活等特点
。

磨矿采用连续闭路系统

采用阶段 两段或三段 磨矿
,

进行粗粒度抛尾
,

可以大幅度降低粉磨电耗 是选矿厂节能降耗的有效
措施

,

对于大
、

中型单一矿物选矿中应优先采用
。

该
矿石若仅进行选铁时

,

磨矿细度为 即可丢弃
的尾矿 尾矿品位

,

对二段磨矿非常
有利

。

但是
,

钦赋存在选矿尾矿中
,

为浸染状
,

一段
磨矿的尾矿

,

如果不进行再磨
,

铁就不能解离出来
,

无

法获得合格钦精矿
,

因此必须再磨
。

而阶段磨矿工艺
系统复杂

、

投资高
,

不适合于该厂
。

综合考虑选铁
、

选

铁
、 ,

并考虑设备投资和基建投资问题
,

宜采用连续磨

矿流程
。

由矿物的解离分析结果可知 当磨矿细度达
到 一 目占 时

,

磁铁矿和钦铁矿的解离度分别达

机和 一 螺旋分级机组成的粉磨系统价格便宜
,

生

产费用也低
。

选铁采用两段弱磁选

选铁的 目的矿物为磁铁矿
,

其比磁化系数为
,

介
,

是其它矿物的 倍以上
,

因此采用弱磁
选即可有效地回收铁精矿

。

为了提高回收率
,

经试验
确定采用两段磁选

,

粗选磁场强度
,

精选磁场
强度

,

磁选机均选用 一 型
,

预期精矿
品位

,

产率
。

选钦采用旋流器分级一摇床中矿再洗流程

典型的选钦流程有 强磁一浮选
、

强磁一重选和
重选一重选三种

。

强磁一浮选流程 以其精矿 回 收率高 可达
、

操作稼定多为大中型选厂所采用
。

其投资
高 运转费用高

,

尤其目前选钦用高效浮选药剂尚在
试验阶段

,

且价格昂贵 元
,

对该厂而言
,

采

用该流程几乎没有经济效益
。

强磁一重选流程用摇床代替浮选机
,

可以获得
的回收率

。

强磁选机的价格昂贵 一 型

万元 台
,

与其配套设备较多
,

总的设备投资较大
,

比较适用于中小型选厂
。

重选一重选流程为摇床 或螺旋选矿机 一摇床
组成的系统

,

该系统设备投资不超过 万元
,

系统简

单
,

工作毯定可靠
,

其回收率较低
,

适用于小型厂
。

该公司 目前资金来源比较困难
,

此外对铁精矿的

销路尚不明确
,

仅希望能先回收到一定量的钦精粉
,

去寻找适销对路的厂家
,

取得最大的经济效益
。

因此
,

重选一重选流程流程成为首选流程
。

为了提高分选精
度

,

对磁选的尾矿先经旋流器分级 减小粒度的影
响

,

再分别用粗砂摇床 台
、

细砂摇床 台 进

行粗选
,

中矿摇床再洗 粗砂摇床 台
、

细砂摇床 台

预期可获得品位大于 的铁精矿
,

回收率可达
。

钦精矿采用长距离管道输送

该选厂地处山区
,

交通条件十分不便
,

距铁路最
近的火车站直线距离约

,

要翻越数座山峰 公路
交通其中有一段约 的乡级公路

,

雨季沿途多处
滑坡

,

交通经常受阻
。

从运翰成本而言
,

采用汽车运
输比用管道 十火车运输约贵 元

,

按每年生产铁精
矿 万

,

采用管道输送每年即可节约 万元
。

而管

道翰送总投资约 万元
,

其投资回收期不到一年
。

并

且管道输送不仅能保证运输畅通
、

不影响选厂正常工
作 而且直接关系到选厂将来是百育经济效益

,

因此

狐 朴食箕 、、竹箕 花 ,
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矿山机城均
·

水
射器是根据高速射流的横向紊
动扩散作用

,

带走吸管内空气
而形成负 低 压

,

使滤液 浆体 吸
人并随水射流经尾管排出的原理进行
工作的

。

根据其原理制造的水喷射泵
在选矿厂经常用来输送清水或药剂

,

也可输送矿浆
。

近年来用于过滤
作业

,

代替水环
式真空泵

,

效果
也特别好

。

但大
型水射器在试验
室试样的过滤上
应用 的还不多

。

寿王坟铜矿选矿
厂结合 自己的现
场条件

,

根据水
射流原理

,

自制
了 一 大 型 水 射

论文编号 一 一 一

台 一 型圆盘过滤机取代之
、

该机在

使用过程中因故障频繁
,

加之真空度

不稳定
,

致使过滤效果不佳
。

针对上

述情况
,

年根据水射流原理 自制
了一台大型水射器 单喷嘴

,

取代了

原来的真空泵式过滤机的真空泵
,

与

过 滤 盘 直 接 连

接
,

作试样的过

口弋型水射署导在试验室试丰攀

过滤勇民统中的应用
冉记东

寿王坟钢矿选矿厂 河北承德 。。

滤设备
。

工作时

所需的高速水 由

高位水池 塔 供
给
。

水射器型过

滤机
,

主要 由过

滤圆盘
、

大型水
身寸器

、

球形控制
阀 和 滤 网组成

。

大型水射器的结
构如图 所示

,

主

要 由喷嘴
、

喉管
、

器
,

用于试验室试样的过滤作业
,

取代了原来的真空
泵式圆盘过滤机和 一 型圆盘过滤机

,

获得了较好的

使用效果
。

该选矿试验室试验过滤原采用真空泵式过滤机
,

因使用时噪声太大
,

且维修不便
,

于 后购置了一

混合室
、

尾管和排污阀组成
。

水射器型试样过滤机与 一 型过滤机主要技术
参数对比见表

。

表 , 一 型与水射器型过滤机主要技术参数对比

一
呻

‘崎‘二二二二
、、 、

、、

、、、

一一一决 一一

一一 口 碑一口一一一一一

广广一一一一

型型号号 滤盘尺寸 恤

群群
给矿粒度度

卜 达 川 滤样干重重 过战时间间 排水时间间

只 、、

毖毖毖毖毖毖毖毖毖毖毖毖 纷刁
、
月月月月月

大大大盘 小盘盘盘盘
一 功 诱 乃乃 一众

水水射器型型 诱 一 随喷射水排走走

喷嘴 混合室 喉管 尾管 排污阀

图 大型水射器结构示意图

技术指标
年处理矿石 万 年

。

生产钒铁精矿 万 年
,

产率为
· ,

品位为
,

回收率为
·

,

味
品位为 生产铁精矿 万 年

,

品位
,

对磁选尾矿产率为
,

回收率为 对原矿产

率为 肠
,

回收率为
。

设备装机总容量

新制做的水射器型过滤机具有结构简单
,

制做容
易

,

维修量小
,

过滤速度快
,

操作方便
,

能耗小
,

噪

声低
,

实用性强的特点
。

使用时需注意以下几点
本机适用于粒度在 以下

,

干量不超过 试样
的过滤 操作时可根据试样性质

,

通过调节球形
阀的开启程度

,

来获得所需要的真空度
,

以确保适宜
的过滤速度和效果 设有高位水池的厂矿

,

无须
另配清水泵

,

只要将生产用的高压水接于水射器上即

可
,

但指示压力不得低于 高压水中所含
固体颗粒的直径不得大于

,

且含量不能超过
,

否则
,

会使水射器发生堵塞
,

影响过滤效果
。

为

此在进水管路上设置了一块在其上布满孔径为 必
的钢板

,

以防大尺寸物料进人水射器
,

造成喷嘴或喉
管堵塞

,

同时在其下部设置一个排污阀
,

以据水质情
况定期打开清理污物

,

确保良好的过滤效果
。

口
收稿 日期 一 一

结论与建议
该工程设计建立在详细的试验基础上

,

工艺

流程选择合理
,

配套设备选择得当
。

矿石破碎采
用二段开路破碎

,

工艺流程简单
,

对矿石适应性强
。

磨矿采用连续闭路磨矿系统
,

既满足 了生产需要
,

又简化了工艺流程
,

节省 了设备投资
。

铁精矿
一

采

用长距离管道输送
,

符合当地的地理条件
,

降低了运

输费用
,

提高了经济效益
。

建议待投产积累一定
的经验后

,

对选钦流程再进行浮选
、

电选试验
,

以求

得最大的 回收率
,

并对钒的 回收做深人细致的调查研

究
。

口
收稿 日期 一 一

豁 哪 癫 熬箕浅 热
、

粼 。、滋巍翼 戮蜷瓤娜羚识打
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