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矿区数字地图缩编的研究与实践
苗小利 ,张文安

(西安煤航测绘工程院 ;西安煤航遥感工程院 ;陕西 西安　710054)

摘要 :现代数字地图缩编 ,在工艺流程、缩编方法与传统的地图缩编不同 ,并直接影响着成图的精度 ,

文中在矿区数字地图缩编的实践基础上 ,比较了现代数字地图缩编与传统方法的差异 ,提出数字地

图缩编的成图精度高于传统方法的观点。
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　　随着 3S技术的广泛应用 ,如何合理开发与利用

矿区特定空间中的有限资源 ,以满足可持续发展中

的需求 ,已成为今天现代矿区发展的主题。而建设

数字矿区 ,已成为矿区可持续发展的必然依托和新

的经济建设增长点。因此 ,多尺度的矿区基础空间

数据的编制 ,对数字矿区的建设是至关重要的。数

字地图的缩编是建立矿区多尺度空间数据的有效途

径。

地图缩编是由大比例尺制图资料作为工作底图

编制较小比例尺地图的过程。由于“3S”技术的不断

发展和应用 ,使测绘学从理论到手段都发生了根本

的变化。原来传统的纸上或类似介质的地图缩编 ,

已被基于地理空间数据的采集、处理和管理的新方

法所取代。基于数字地图的缩编 ,与传统的方法相

比 ,表现出新的特点。

1　数字地图缩编的特点

数字地图的缩编与传统地图缩编不同 ,它具有

以下特点 :

(1)制图资料不同 ,过去的制图资料多为纸质的

地图 ,而现在的制图资料则表现为数字地图 ;

(2)工艺流程不同 :由于数字地图的缩编是基于

空间数据 ,所以不再需要经过数学基础展绘、地图复

照、地图拼贴等工序 ,其工艺流程已经有所变化 ;

(3)编制方法不同 :传统的地图缩编是由作业人

员完全手工实现的 ,而现在的数字地图缩编是基于

信息化的以及编码齐全、属性完备的数字地图 ,所以

在一定程度上制图综合的自动实施成为了可能 ;

(4)更新方法不同 :纸质地图的内容是“固化 ”

的 ,更新困难 ,而数字地图的内容是可以及时动态修

改的 ;

(5)精度不同 :由于工艺流程的改变以及编制方

法的不同 ,直接影响着成图的精度 ,通过数字地图缩

编出的数字地图具有较高的成图精度。

2　数字地图缩编的工艺流程

如上所述 ,传统的地图缩编和现代的数字地图

缩编 ,所基于的制图资料不同 ,所以其工艺流程也必

然存在着较大的差别。

传统的方法其工艺流程一般可概括如下 :

而基于数字地图的编制方法 ,其工艺流程已经

大大的简化 ,则改写为 :

3　数字地图缩编的精度分析

由上可知 ,传统方法和现代的数字地图缩编方
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法 ,在工艺上已经发生了较大的变化 ,现代缩编工艺

流程已经被大大的缩减 ,减少了许多中间环节 ,这样

必然使地图的的精度发生变化。

从传统的地图编制工艺流程 ,可以看出地图误

差主要由下列几个方面引起的 :

(1)、资料图的误差 ;

(2)、展绘地图数学基础的误差 ;

展点精度如下 :

图廓限差 :图廓点误差不超过土 011 mm,图廓

边长误差不超过 ±0115 mm,对角线误差不超过 ±

012 mm。

直角坐标网限差 :各边长误差不超过土 011

mm ,对角线误差不超过土 012 mm,邻带坐标网点位

误差不超过 ±011 mm。

测量控制点限差 :点位误差不超过土 011 mm。

(3)、转绘地图内容及拼贴的误差 ;

拼贴精度为 :对点误差不超过 011 mm,重叠、裂

隙不超过 012 mm,直线变形矢长不超过 012 mm。

(4)、制图综合产生的误差 ;

制图综合的误差包括 :描绘误差、移位误差、以

及形状概括误差 ,其中描绘误差为 011 mm ,移动误

差和形状概括误差因要素而异。

(5)、复印照相和印刷造成的误差 ;

(6)、图纸伸缩造成的误差。

从数字地图编制工艺 ,我们可以知道地图误差

的来源主要在于 :

(1)、资料图的误差 ;

(2)、制图绿台产生的误差 (移位误差、形状概括

误差 )。

由此可见 ,现代数字地图编制方法 ,由于它是基

于空间数据的编制方法和工艺 ,已经减掉了展绘地

图数学基础的误差、转绘地图内容的误差、描绘误

差、复印照相和印刷造成的误差、以及图纸伸缩造成

的误差 ,客观上已经提高的地图缩编的精度。

4　矿区数字地图缩编的方法

晋城矿区和赵固矿区工程均为生产多尺度数字

地图的矿区项目 ,下面以此为例 ,具体介绍实现数字

地图缩编的方法。由于现代数字地图缩编的方法不

同于传统的缩编方法 ,它是基于信息化的以及编码

其全、属性完备的数字地图 ,所以使数字地图缩编在

一定程度上自动实现成为可能。我们在这两个项目

中主要实现了以下方面的自动变换和取舍 :

(1)、文字注记的自动变换和取舍 ;

(2)、点状符号的自动变换和取舍 ;

(3)、线状要素线型的自动变换和取舍 ;

(4)、等高线的自动取舍和计曲线的自动加粗。

其方法有两种 :

(1)文字注记、点状符号、线状要素的线型的自

动变换 ,可以利用 CAD软件中的命令 ,实现对字体

大小、符号、线型的变换 ,等高线的自动取舍和计曲

线的自动加粗 ,则基于等高线的高程值来自动实现。

(2)创建要素置换对应表和制图综合识别码表 ,

通过二次开发完成。要素置换对应表和制图综合识

别码表的格式如下 :

要素置换对应表 :

类别 原代码 新代码

Cell(点要素 ) 原符号代码 新符号代码

L ine (线要素 ) 原线型代码 新线型代码

Text(注记 ) 原注记字体、大小 新注记字体、大小

　　制图综合识别码表 :

识别码 功能

0 舍去

1 选取

99 保留 (人工判别 )

5　结　论

由于现代数字地图缩编 ,面对的制图资料为编

码齐全的空间数据 ,所以完全不同于传统的地图缩

编方法。它表现出新的特点、新的工艺流程 ,并能 1
够在一定程度上自动实现制图综合 ,进而提高了数

字地图缩编的成图精度。
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