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铬铁矿粉碎两种工艺生产情况对比 

济事搭兴化工总厂 李兆业 梅红 军 鸿向雷 ‘ 
＼／／ 16-J／ 

虹矾葫生产薛愿再之一， 铅铁矿曲枷#拓 T_T~2Z芝基末有蘑，釉：卺案机 

耪磅工艺和璩磐讥粉碎工芝。 雷前，环侥荚匿、日本、段罗斯等嚣家较 

大氧模趵铬盐厂均为礞磨托掰碎工 艺， 兢连我厂曾技术援助的巴基斯坦阿 

享乇克铅盐厂，其覆模但年产莹基 陛硫酸铬6000吨，也矢用 了璩磨机粉碎 

可见，球蘑梳母盐工艺在蓍外已掴当苷遍。两国内然铅盐行业，鲍大多数 

生产厂仍廷用雷蒙机榜碎工艺。 由于球磨札籽碎工艺有生产能力大、能耗 

低 等_忱点，旱在A十年 就有 ^提 出在 国内铬盐芎业采用球蘑机籽碎工 

艺，但 圜种群晕 ， 来能使该工艺及时实现和茨挥作f!薯。 

我厂铬盐生严分新、i日两个系统，铬 咎矿粉碎工序各 盲独立， 工 艺 

不周。阔磊纺为营索机粉碎。 新系统为球窘机籽碎，93年投产至今巳运作 

六年。 近几年来，随着新系统生产的不断稳定， 产量提高， 球磬机粉碎 t 

装置也逐步正常运行， 显示出其优越性。 随着我国铬盐生产向大型化、 

连续他的不断发展，铸铁矿粉碎工艺势必要进行相应的改进。 根据我厂两 

套系统的实际臂况 就两种粉碎工艺的生产进行比较，愿能对闽行倪有所启 

发和帮助。 

～

、 生产时间 

98年4月·-6月 

二、工艺流程及主要设备 ’ 

1 雷蒙机粉砖工艺 

铬铁矿经颚式破碎机破碎后，再经戾带机斗式提升机送至料斗。然后 

由搬动喂料机送入雷蒙机进行粉碎。 粉碎后的矿籽在离心通风机的作用了 

悬浮起来， 细度台格的矿粉通过雷蒙机上端曲分析机进入大旋风分离器， 

细度不合格者落八机内箍续研磨。进入大旋风分离器的矿粉在离心力及重 

力作用下沉亍分离器底部。少部分矿粉则随负压 气流出大旋风分离器， 经 
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铬 盐 工 业 

主要设备： 

颚 破辞托 

皮带忱 

斗提机 

雷蒙机 

大麓风 离嚣 

小蔑晟劳离嚣 

脉冲除尘嚣 

离心通风机 

引风机 

打料罐 

输料螺旋 

2。球磨机榜料工艺 

PEF400×600 

B 500 

HL160 

4心 216 

Ib 1900×2900 

七 l110× 】900 

虹 C-72 

Q=20000m3／h 

9-26-N．0SA 

V：l。8m’ 

GX250 

铁矿由小推车称重计量后饲八料斗，先经l拌皮带机送入颤式破碎机破 

碎，再经2 ，3 ，4#皮带托送入磨前料仓。 由园盘喂料帆送入球磨机内， 

同时燃烧炉产生的熬烟气也被引^球磨机内，使磨 内铬铁矿边烘干边老} 

碎。 

粉碎后的矿籽被离 0通风机产生曲负压气流带入选粉器。 通过选粉器 

的 选择，细度不台格均旷粉返回磨机进口，入磨继续粉碎，多数合格者 由 

气流先君带入单旋和蛆菔分离器。睦=单藏、 短建分离下来曲矿粉经1#螺旋 

培 捞 抬 磅 蜡 措 增 跨 冲 冶 增 
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铬 盐 I 数 

主要设 备： 

颚 簪 PEX250×t000 

皮带 13650、B500 

霾盎镄并 孔 DB800 

球磨t 2．2x4．4m 

离．心适夏暂 M7-29一I6D 

选粉器 ~2500×5600 

旋辱．磐 离器 一 一 

篮燕 离嚣 一 一 

回转夏吱唆尘器 FD340-148 

螺旋输送托 GX300 

三、粉碎前铬矿右粒鹰分布 

矿神： 审度矿 

测定粒度哥布如下： 

粒庋(ram) 百分鏖(％) 

>O．833 32．29 

0．37—0．833 7．30 

0．246—0．37 8．23 

0．175．o．246 4．94 

0．147-0．175 25 

0，121—0．147 3．08 

O．110—0。121 2．26 

0．096-0．11O 15．22 

0．083．o。096 0．67 

0．074-0．083 0．31 

<0．074 】6．45 

l1口 厶口 厶口 厶口 厶 厶口 厶 厶口 台 台 蜡 增 增 借 略 增 眙 眙 抬 
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铬 盐 I 遂 

四、入磨机铬 质量及矿粉质量 

萤塞 帆 球蘑机 

时闻 巾嚣求 幕 l耢含水 矿糟缅度160 矿石含水 矿糨含水 矿粉鲫度2．00 

％ ％ 目通过％ ％ ％ 目通垃％ 

匿 胃 e 4 3 96 4 6 4 ‘1 90 8 
—  

五胃 6 8 3 9l 6 6 8 (1 91 0 

六 蔑 7 4 897 74 ，I 9I 3 

平垮 6 S? 3 33 92 6 6 87 (1 91 O 

五、生产能力 

1。雪蒙礼 

指标＼萼霜i投矿量 矿耪量 开车时闻 生产能力 收率 
l卜  (f) (tj (h) (t∞ (％) 

髓月 1092 82 1016 56 861 5 1 18 96 4 

五月 } 1077 52 1005 29 8896 1 13 97 1 

六月 l 1009 89 93321 856．2 l O9 95 8 

舍计 ： 3180 23 2955 O6 26O7 3 l l3 96 4 

2．球磨机 

、塑标 目 投料量 矿粉量 开车时阔 生产能力 牧率 
时圃鞫i (t) (t] (b) ㈤  ) 

四胄 1390 85 l28606 1897 6 7g 97．g 

五月 1371 39 l282．Ol 185．9 6 袁5 99．3 

六胄 ll38 82 1040．7t 175 2 5 94 97 7 

台计 39O1 O6 3608．78 550．8 6 52 98．3 

六 钢耗 

1．霍蒙机 

三个月共更换磨环2件， 约460K．g， 更换磨辊8件 ， 约784Kg， 两项 

合计l24舶 每产一吨矿粉耗钢0．421Kg。 
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铬 盏 ．7-业 50 

2．球磨杭 

三个月共补钢?~,3000Kg， 衬玻消耗按球藐的5 6计， 即霄板消耗为150 

· Kg， 蔼项合计3】5O}迪， 则每咤矿精钢耗 两O。873Kg 

七、电耗 

由于两粉碎系统均无法单独1÷嚣电力淄耗，其能接各自的装机容量及 

开车时间进行走参汁算对比。 

l。雷蒙枧： 

l08。5KW ×2607。3 对垃955 06吨：95 7度，吨产品 

2。球磨机： 

490。7KW×550。8书时13608．78吨=74。 宣／吨产品 

八、煤耗 

雷蒙机无烘 干设施， 不消耗燃料煤。 

球磨机三十月约鞔摸78000Y．g， 到每吨矿褙耗煤21． 鸳。 

九、鞋修费用 

1。雷蒙机 

三个月维修费麓约45000元 ，折每吨矿粉ls．2元。 

2。球磨机 

三个月维修费用曲35000元．折每吨矿 ．7元 

十、结论 

通过 上对比， 可以鳃显看出：球磨机粉碎工艺比雷荣机粉碎工艺有 

如下优点： 

1．生产能力大，大约提高4。77％。 

2。电耗低， 虽然球磨机老争碎工艺的。 装机容量较大‘，俚其生产能力 

尢， 开车时间短， 电能单耗降低22％。 

3，维修费用期长， 费用低。 约降低36％。 

4．产品质量高，不仅矿粉细度静满足生产需要，尤其水分含量低且穗 

定有利于计量准确、混料均匀及铬铁矿曲氧化煅烧。 

5 收摩高， 就彀厂两种粉碎装置面言， 我们没有对各 自的排空含尘 
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铬 盐 2E 监 

量进行测定， 以 算它们曲损失， 懂 由于它们输送矿粉的方式不周， 使 

球磨执曲螺旋输送损失小于雷蒙孔的气力输送损失， 是琅磨机粉碎工艺牧 

率高的愿蚕之一。 

6．对劈≯石台木量曲要求裁竞松。 从生产实褥体会到，锌矿石聪襄札 

曲产量． 矿 质量等影噫 土。 但匿球誓机粉碎工艺有热风炉， 矿石舍 

水 小于7％， 工作仍巷正常。 西雷蒙祝则不得不齄牲矿籽质量来保证产 

量。 只有矿石舍东小于5％时， 雷蒙札方能正常运作。 

生产实际再一次证明玻磨机粉碎工艺的优越性，它豆适于大型化、 连 

续化铬盐生产。我 相信，随着我国铬盐行业的不断发展和进步， 豫磨机 

毒争碎工艺必将代替落后曲雷蒙机粉碎工艺。 
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