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甘肃某钼铜矿选矿试验研究 

张才学 ，胡开云 ，毛素荣 
(1．四川省地矿局 成都综合岩矿测试中心，成都 610081；2．云南铜业 (集团)有限公司， 

昆明 650051) 

摘 要 ：针对甘肃某较富的钼铜矿进行铜钼选矿回收试验研究。采用煤油、柴油组合捕收剂，能很好地回收辉钼矿。 

在-741．zm占76．0％的人选粒度下，使用常规的捕收剂进行铜钼混合浮选后，粗精矿精选得到含钼为56．60％ 、回收率为 

91．37％的钼精矿。 
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钼为重要的稀有金属，钼矿物是冶金原料，也 

是无机盐工业的重要原料。我国是钼资源大国，储 

量占世界第三位，但在已开发的钼矿山中，钼矿石 

的含量普遍都较低，通常为 0．1％左右，很少超过 

0．5％，显然不经过很好地富集是无法利用的 [ 。 

本文针对甘肃某地较富的钼铜矿进行工艺矿物学研 

究和选矿试验研究。 

1 矿石性质 

该矿石类型为花岗岩型钼矿，矿石矿物成分及 

结构构造较为简单。金属矿物以辉钼矿为主，次为 

表 1 

Table 1 

黄铜矿、少量斑铜矿，黄铁矿、赤铜矿 孔雀石。 

非金属矿物以钾长石、斜长石、石英为主，次为白 

云母，少量方解石、黏土矿物、绢云母。 

辉钼矿呈弯曲的鳞片状、叶片状的晶体，片宽 
一 般 0．03～0．4ram，具有片状解理并易于沿解理裂 

成薄片状。黄铜矿呈它形粒状及其集合体，粒度一 

般 0．5mm~2．7ram，少量 0．01～0．16ram，呈散浸染 

状。白云母呈鳞片状、片状，较均匀分布。 

原矿光谱分析和化学多元素分析结果见表 1、 

2，铜的物相分析结果见表3，原矿钼的粒级分布 

结果见表 4。 

原矿光谱分析结果 
Results of spectrum analysis of run-of-mine ore 

耋 ! ! 皇 ! 圣 ! 垒! 
质量分数 1．13 0．026 70A5 0．33 O．37 O．01 O．053 O．496 O．11 1．21 1．76 0．17 3．53 8．83 

表 2 原矿多元素分析结果 
Table 2 Chemical analysis results of run—of-mine ore％ 

从表 1、表 2可知，原矿中钼、铜含量都相对 

较高；由表3铜的物相分析结果可知，铜的氧化率 
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表 4 原矿钼的粒级分布结果 
Table 4 The grade distributed result of molybdenum ore％ 

粒级， m +3 15—315+150—150+102—102+74—74+53—53+40 -40 小计 

质量分数 26．19 0．36 0．89 0．39 0．33 0．43 0．62 0．72 

占有率 29．87 2．33 l1．19 11，39 8．99 5,83 30,40 10o．0 

较高；表 4钼的粒级分析结果表明，钼呈两级分 

化，主要分布在+74~m和一401~m粒级中。 

2 试验结果及讨论 

2．1 磨矿细度试验 

合适的磨矿细度是浮选作业的关键。由图1磨 
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矿细度试验结果来看，当粒度一74p~m含量增加到 

76％时，粗精矿中钼矿物的回收率和品位都有所增 

加。继续增加磨矿细度，钼矿物的回收率有所提高 

但品位有较突出的降低，因此，综合考虑兼顾钼矿 

物的回收率和品位 ，原矿磨矿细度选择一74p~m含 

量76．0％较为合适。 

图 1 磨矿细度试验结果 

Fig．1 Rubbing degree of fineness test result 

1—铝品位；2F铝回收率；下同 

2．2 捕收剂试验 

确定浮选细度 (一74 m占76．O％)的条件下 ， 

采用浮选辉钼矿常用的捕收剂煤油做用量试验后， 

确定了捕收剂用量为400g／t较合适。据资料介绍， 

配合柴油使用不仅可以降低煤油的用量还能提高浮 

选效果。在捕收剂用量不变的条件下，做捕收剂煤 

油与柴油的配比试验，试验结果见图2，由此可知 

选择煤油 ：柴油为l：1，即各为200g／t较宜。 

4OH0：0 300：100200：200 1oo：300 0：400 

捕收剂 (煤油 ：柴油)的配比试验，(g·t ) 

图2 捕收剂煤油、柴油配比用量试验 

Fig．2 The consumption ratio test of the collector 

of kerosene and diesel 

条件进行闭路浮选验证，采用粗选铜钼混合浮选， 

再进行铜钼分离精选试验。试验结果见表5，试验 

药剂用量见表6。 

依据试验结果，进行数据处理，中矿不进行累 

计，绘制数质量流程见图3。 
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3 浮选闭路试验 Fig．3 

依据原矿的矿物成分及矿石性质，以主要回收 

铜精矿 尾矿 

图3 浮选闭路试验数质量流程 

The number quality flow of closed circuit 

floation test 
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分及结构构造较为简单。金属矿物以辉钼矿为主， 

次为黄铜矿、少量斑铜矿，黄铁矿、赤铜矿、孔雀 

石。非金属矿物以钾长石、斜长石、石英为主，次 

为白云母 ，少量方解石、黏土矿物，绢云母。 

2)该矿石可浮性较好 ，在较粗的人选粒级下， 

通过铜钼混合浮选—铜钼分离一钼精选后，可得到 

含钼为56．60％、回收率为91．37％的钼精矿，浮选 

流程简单，精选次数少。 

表5 钼、铜分离浮选闭路试验结果 
Table 5 The closed circuit test results of molybdenum 

and copper separation flotation ％ 

表 6 闭路试验药剂用量 
Table 6 The amounts used reagents of closed circuit test 

＼ 药剂Na2si03，丁基黄药 煤油／ 柴油， 松醇油／NA抑制Nc抑击蛴0 

作业＼ (kg-t )／(g·t-‘) (g·t- ) (g·t- ) (g·t )~i／(g·t-I)／(kg·t- ) 
粗选 1．2 80 200 200 120 一 一 

扫选一 一 40 100 100 60 一 一 

扫选二 一 2O 5O 5O 2O 一 一 

精选—— 一 一 一 一 一 1000 一 

精选二 一 一 60 6o 10 500 一 

钼精选一 一 一 一 一 一 一 2．10 

钼精选二 一 一 6O 6O 1O 一 1．28 

钼精选三 一 一 一 一 一 一 1．28 

铜精选 一 一 10 10 10 一 一 

3)钼精矿中含杂质铜偏高，这与铜钼矿物在 

矿石中的嵌布粒度有关，还与试验研究中未找到更 

好的铜抑制剂有关。 
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THE STUDY CoPPER AND MoLYBDENUM oRE oF EXPERIMENTAL 
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ABS’I RAC’l’ 

Gansu than for a rich copper—molybdenum ore to copper—molybdenum mineral processing recovery pilot 

studv．A combination of collector kerosene diesel combination，can be a very good recovery of molybdenite． 

In 一74 m accounted for 76．O％ of the particle size， the use of conventional collector for copper— 

molybdenum bulk flotation，with rough concentrate selected by Mo to 56．60％ ，9 1．37％ of the recovery of 

molybdenum concentrate． 
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