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提 要 对新疆东疆地区某氧化铜矿石进行选别试验，确定该氧化铜矿选别流程为一粗二扫一精： 

选别的最佳条件为：磨矿细度90％；粗选硫化钠用量 2500g／t；BX与丁胺黑药组合使用做捕收剂， 

用量分别为35('~Og／t和850g／t；2#油用量 106g／t 铜精矿品位 25．76％，回收率 73 51％ 
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l矿物l生质及特征 

1．1矿物组成 

矿石中金属矿物多数为氯铜矿，次有少量的 

孔雀石、磁铁矿、赤铁矿、白钛石及褐铁矿，镜 

下偶见黄铜矿、黄铁矿，矿石中的脉石矿物比较 

复杂，矿物种类较多。 

1_2矿石结构构造 

根据镜下鉴定，矿石中的氯铜矿、孔雀石呈 

纤柱状结构，他形 一半自形粒状结构，分布在脉 

石矿物的粒间或裂隙中，但主要是分布裂隙中 

常构成脉状、薄膜状构造，星点或星散状染状构 

造。由于含矿岩石受挤压成片理化分布，则氯铜 

矿等次生铜矿物也沿片理分布。 

1．3矿石化学多项分析 

原矿化学多项分析见表 1。 

表 1原矿化学多项分析 

Table 1 chemical analysis of multiple elements 

for crude ore 

1．4物相分析 

物相分析结果表明，该氰化铜矿的氧化率达 

96．3％，其中自南氧化铜的分布率达到89．63％。 

2选矿T艺研究 

2．1磨矿细度 

试验流程及条件如图 1所示，磨矿细度与铜 

精矿品位、回收率关系见图2。 

由图 2可知，当磨矿细度0．074mm(一200目) 

为 83．4％13vj，铜精矿品位和回收率最高，分别为 

22．10％和 49．90％、 
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网2磨矿细度 铜精矿品位 、同收率关系曲线 

Fig．2 Correlation Curve of grinding fineness 

and eom：entrate copper and its reeovery 

2_2粗选硫化钠用量 

硫化法浮选氧化铜矿物具有较好的选择性优 

势，现为浮选氧化铜矿物最普遍采用的方法⋯。 

实践中主要采用硫化钠做为氧化铜矿物的硫化 

剂。硫化钠在浮选溶液中用量适当有利于氧化铜 

矿物浮选；用量过大又使氧化铜矿物表面捕收剂 

吸附量减少，而不利于氧化铜矿物浮选。掌握硫 

化钠用量是控制氧化铜矿硫化浮选指标的重要 

因素。 

试验条件为：磨矿细度 83．4％，BX用量 

1O00~t，2#油用量 60 g／t，硫化时间 10min，浮选 

时间4rain，硫化钠用量为变量。硫化钠用量与精 

矿品位、刚 女率关系如图 3所示。 

硫化钠用量 (g／t) 

图 3粗选硫化钠用量 精矿品位 、同收率关系fff1线 

Fig 3 correlation eurve of sodium sulfide dosage and 

concentrate grade a
．

n(i its recovery in rellghing prf)eess 

由图 3可以看出，铜精矿品位随硫化钠用量 

增加呈递减趋势，回收率随之先增加后降低，原 

因是硫化钠用量过大，对氧化铜形成抑制作用。 

确定粗选氧化铜用量为 l 5OOg／t。 

2．3粗选 BX用量 

以BX做氧化铜捕收剂进行条件试验，BX用 

量与精矿品位、回收率关系如图4所示。 

0 5(X) l(Xx】 Ijo0 2(XX) 25(x】 

ljXJH鞋 cg／L) 

网4粗选 BX用量与精矿品位、同收率关系曲线 

Fig．4 Correlation curve of BX dosage and concentrate grade 

and its recovery in roughing proeess 

由图4可知，随着捕收剂 BX用量的增加， 

铜精矿品位和回收率都随之提高。确定 BX用量 

为 2000g／t为宜。 

按磨矿细度 83．4％，硫化钠用量 1 500g／t， 

BX用量 2000g／t，2#油用量 60 ，进行一次粗选 

条件验证，获得精矿指标为：铜精矿品位 20．47％， 

回收率75．06％，产率7．92％。 

2．4选别流程 

在上述试验流程及确定的试验条件下，分别 

进行了一次粗选一次精选两次扫选和一次粗选 
一

次精选j次扫选的流程试验，试验结果表明该 

氧化铜矿石经一粗一精两扫即可达到较理想的 

选别指标。试验流程及条件见阁5，试验结果见 

表 2。 

硫化钠应分段添加，遵循甲_选 收的原则。 

硫化时间过长，会导致覆盖在氧化铜矿粒表面的 

硫化膜脱离，进而影响浮选指标。 

2_5组合捕收剂探索 

使用组合捕收剂可以发挥药剂的协同作用[23 t, 

与使用单一捕收剂相比可较好的提高精矿品位 

和回收率。因此在一粗一精两扫选别流程及条件 

基础上，分别探索了戊黄药、丁胺黑药与 BX组 

合使用，试验结果见表 3。 

南表 3可知，戊黄药与 BX组合使用，铜精 

矿品位可达到 32．38％，但其回收率只有 64．65％。 

后续试验中继续增加戊黄药用量，铜回收率仍然 

在 65％左右，且浮选泡沫发粘，铜精矿品位有所 

下降。丁胺黑药与 BX组合使用效果较好，铜精 

矿产率、回收率有大幅度提高，但精矿品位下降 

明显 。后经多次试验发现 ，提高磨矿细度为 

90％[0．074mm(一200目)1时，可获得较理想的选矿 

指标，其中铜精矿品位可达 25．76％，产品产率为 

6．22％，回收率 73．51％。 
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原矿 

图5一粗一精两扫选别流程及条件 
Fig．5 scavenging folwsheet and condition of roughing and choiceness 

表 2一粗一精两扫试验结果 

Table 2 Expriment results of roughing scavenging and choiceness scavenging 

BX 

粗选：2000 

扫选 1：1000 

扫选 2：500 

戊黄药 

粗选：500 

扫选 1：250 

扫选 2：100 

精矿 

中 1 

中2 

中 3 

尾矿 

4-33 

2．53 

4．66 

2． 24 

86．24 

32．38 

4．09 

5．72 

2．28 

0．40 

64．65 

4．77 

l2-30 

2_36 

l5．91 

3结论 

(1)该氧化铜矿的氧化率达 96．3％，主要为 

自由氧化铜。 

(2)试验确定磨矿细度O．074mm(一200目) 

90％，硫化钠用量 2300g／t，BX与丁胺黑药组合 

使用做捕收剂，用量分别为 3500g／t和 850g／t。 

2#油用量 ]06g／t。 

(3)经一次粗选一次精选两次扫选，铜精矿 

品可达 25．76％，回收率73．51％。 
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3D．VISUALIZATIoN BASED oN THE DEM  SURE CES M oDELS 

Jiao Xuehong 

Shij'iazhuang College ofEconomy,Shijiazhuang,Hebei,050031，China 

Abstract 

3D-Visualization based on the DEM Surfaces Models will easy and visually understand the spatial relation 

among ore deposit，terrain and prospect work，which will help to prospect and empolder ore deposit．This text 

discusses how to use geological map to achieve the 3D-Visualization of DEM Surfaces Models based Off 3D 

module in the ArcView platform．In this text depict the process of 3D—Visualization manipulation an d the 

significance ofparameter．All this process is illuminated by molybdenum deposit ofHuashi，Hebei province． 

Key words：Geographical Information Systerm(GIS)， DEM， 3D-Visualization 
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EXPERIM ENTAL STUDY oN M INERAL PRoCESSING 0F 

A oXIDIZED CoPPER oRE IN EAST XINJIANG 

Zhu Guoqing Wang Fengshui 

Mineral ProcessingDepartment of the No．1 Geology Team ofXinjiang 

Geology Bureau,Shanshan,Xinjiang,838204,China 

Abstraet 

This paper stddied mineral separating experiment conducted Off a oxidized copper ore in east xinjiang，for a 

selected mineral separating flow ，roughing—scavening-cleaning ，the best condition is using grinding fineness 

90％；roughing sodium dosage 2500g／t；mixed BX 3500g／t with but3,1 am ine 850g／t an d No．2 oil 106g／t as 

collector．the results shows that the grade of concentrate copper reach to 25．76％ and recoveryreach to 73．5 1％． 

Key Words：oxidized copper,mineral processing flow,mineral separating condition，grade of concentrate copper 

recovery 


